


UESTA

WIERCISZ PROFESJONALNIE

CENY OBOWIAZUJA OD DNIA

10.05.2021
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Specjalizujemy sie w sprzedazy dobrze znanych na polskim rynku wiertet marki FESTA®.

W ciggu tych lat zdobyliSmy zaufanie i przychylno$¢é wspétpracujgcych z nami klientéw i stabilng
pozycje na rynku wiertet. Nasze wieloletnie doswiadczenie w tej branzy oraz sprawdzone
kontakty handlowe pozwalajg nam zaoferowa¢ Panstwu produkty charakteryzujgce sie wysokag
jakoscig i przystepng cena.

Szeroki wybor asortymentu naszych produktéw pozwala na znalezienie optymalnego rozwigzania
dla Panstwa potrzeb. Dobrze dopasowane produkty oraz wyjgtkowa fachowo$¢ obstugi pomagajg
nam skutecznie poszerzac sie¢ sprawdzonych odbiorcow, ktorzy wigzg sie z nami na diugie lata.

Nadrzednym celem naszej firmy jest uzyskanie petnego zadowolenia i zaufania wszystkich naszych
partnerow handlowych, staranno$¢ w dziataniu, a takze dotrzymywanie terminéw zobowigzan —
zapewniamy obstuge na najwyzszym poziomie.

Naszym atutem jest stata dostepno$¢ petnego asortymentu, profesjonalna obstuga przez
wykwalifikowany personel oraz szybka i terminowa realizacja zamdwien. Zapewniamy utrzymanie
najwyzszych parametréw technicznych naszych produktéw, poprzez szczego6towg kontrole jakosci
wiertet i ciggte doskonalenie wewnetrznego systemu zarzadzania jako$cig.

Liczymy, ze nasza oferta spetni Panstwa oczekiwania, pozwoli na nawigzanie owocnej

i dlugoterminowej wspétpracy. Zachecamy do kontaktu z naszg firmg, ktérej pracownicy chetnie
pomogag Panstwu odpowiednio dobraé produkty do potrzeb oraz rozwigza¢ sygnalizowane
problemy.
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Oferta

W naszej ofercie znajdg Panstwo:

e wiertta do metalu - zarédwno do zwykfej stali jak i stali kwasoodpornej dostepne w réznych
dtugosciach od bardzo krétkich do extra diugich (DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869,
DIN 1897). Dodatkowo w naszej ofercie mozna znalez¢ réwniez wiertta przedtuzone
maszynowe NWKy oraz wiertta dwustronne, wiertta z chwytem szeéciokatnym oraz wiertta
NWKKk (extrakroétkie)

e wiertta do betonu (takze do betonu zbrojonego z widig krzyzowg , dostepne z chwytem
cylindrycznym, SDS 4PLUS, SDS-max) oraz dtuta do betonu z chwytem SDS plus i SDS
MAX

e wiertta do drewna (spiralne, $widry, topatkowe, szalunkowe) oraz wiertta do twardego
drewna egzotycznego i tarasowego (HSS)

e wiertta do szkta, ceramiki, kafli, gresu

Dodatkowo w naszej ofercie mozna znalez¢ réwniez:

wiertta stopniowe HSS i HSSCo (do stali nierdzewnej),

wiertta do spawdw,

gwintowniki reczne i maszynowe HSSG i HSSCo oraz pokretta do gwintownikow,

narzynki i oprawki do narzynek,

nawiertaki,

pilniki obrotowe HM —wersja przemystowa,

tarcze/pity do metalu, betonu, drewna i plastiku,

inne produkty do drewna takie jak frezy puszkowe, frezy ksztattowe, otwornice bimetalowe,
brzeszczoty itp.

e bity PH, PZi Torx.

Che¢ zapewnienia Panstwu odpowiedniego wyboru produktow FESTA® powoduje state
poszerzanie naszej oferty. Zachecamy do zapoznania sie z naszg ofertg - jesteSmy chetni do
przestania wzoréw i udzielenia wszelkiej niezbednej informacji technicznej na temat naszych
produktow.

Od wielu lat zaopatrujemy w profesjonalne produkty hurtownie narzedzi, markety budowlane i wiele
firm handlowych, co pozwolito nam zdoby¢ duze doswiadczenie w rozpoznawaniu i sprostaniu
potrzebom klientéw. Jako doradcy techniczni podrézujemy po catym Kkraju organizujgc
profesjonalne szkolenia i pokazy naszych produktéw dla naszych partneréw oraz ich klientéw.

Wszystkie produkty poddajemy szczegoétowej kontroli jakosci, aby w petni spetnialy oczekiwania
naszych klientow. Zadowolenie z jakosci naszych produktéw FESTA® traktujemy jako najlepszy
sposob utrzymania dobrego imienia naszej marki na polskim rynku. Jest to nasz cel nadrzedny,
dlatego wszelkie uwagi traktujemy bardzo powaznie i zachecamy Panstwa do dzielenia sie
opinig o produktach FESTA ®.

DFESTA®  <lcal

el STEERAN,

PROFESSIONAL(

Made in Germany
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Opis ikon

NORMA KAT WIERZCHOLKOWY
MATERIAL KIERUNEK SKRAWANIA
TOLERANCJA OTWORU GLEBOKOSC SKRAWANIA

Linie produktowe

e G «J I ~ ¥ T
FESTA Stzirlelzire] - ozmzesons oloram 25 3/44)

Charakteryzuje si¢ dobra jakoscia i wytrzymatoscig produktéw przeznaczonych szczegodlnie
dla firm zajmujacych si¢ obstuga klientéw indywidualnych.

FESTA Professional - oznaczona kolorem czerwonym

Charakteryzuje sie¢ bardzo wysoka jakoscig i podwyzszong wytrzymatoscia produktow
przeznaczonych zaréwno dla bardzo wymagajacych klientow indywidualnych jak i dla
przemystu.




Rodzaj Seria Norma Materiat Strona
WIERTLA DO METALU HSS

— S Swe NWKa Professional DIN 338 [ Hss | 1-2
—aaN NS NWKa zatoczone Professional DIN 338 [ Hss | 3
[ NWKa Standard DIN 338 HSS 4-5
o\ o W NWKa zatoczone Standard DIN 338 | HSS | 6
y NWKa lewoskretne Standard DIN 338 |HSS-G] 7
———em NWKa szlifowane Professional DIN 338 [HSS-G] 8-9
NWKa zatoczone -
——— ozlifowane Professional DIN 338 10
—Rem e szlifowane BULLET Professional DIN 338 HSS-G 11
NWKa tytanowe Standard DIN 338 12
ﬂk P
| l"‘"‘"’ Komplety NWKa Professional DIN 338 El% 13
l“':"" Komplety NWKa Standard DIN 338 | HSS | 14
—— R , NWKb Standard DIN 340 [ Hss | 15-16
NWKb szlifowane Professional DIN 340 HSS-G] 17
NWKp Standard DIN 1869 | HSS | 18
NWKp szlifowane Professional DIN 1869 19
NWKc Professional DIN 345 | HSS | 20-21
[\~ NWKc Standard DIN 345 [ HSS | 22
| — "~ NWKy Professional DIN 341 [ HSS | 23
Tuleje redukcyjne do . DIN 2185 _
E wiertet NWKc Profussital DIN 2187 =
SR NWWr Professional - [ HSS-G] 25
———— NWkk Standard DIN 1897 [HSS-G| 26
Wiertta z chwytem
szeéciokatnym Standard DIN 338 [HSS-G| 27
Nawiertaki Professional DIN 333 | HSS | 28
Wiertta stopniowe Professional
Wiertta stopniowe Standard
Komplety wiertet
stopniowych Standard
WIERTLA KOBALTOWE HSSCO
p NWKa Professional DIN 338 32-33
NWKa zatoczone Professional DIN 338 34
Komplety NWKa Professional DIN 338 35
NWKb Professional DIN 340 36
NWKp Professional DIN 1869 37
NWKc Professional DIN 345 38-39
Wiertta do spawow Professional - 40
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———. oo rl:‘r:;g ipicnione Professional DIN 844 41
— Er:; HEpe Professional DIN 327 42

FREZY TREPANACYJNE

g Frezy trepanacyjne Professional - | HSS | 43
@ Frezy trepanacyjne Professional - TCT 44

Pilot / wypychacz do
frezow Professional 45
H 46

trepanacyjnych
POGLEBIACZE
a Pogtebiacze Professional DIN 335

PILNIKI OBROTOWE

s ey Professional
— Pilniki obrotowe SRERIUL - [ HV | 47-48

—3F Pilniki obrotowe Standard - 49-50
WIERTLA DO BETONU
G . Wiertta do betonu z :
= NSNS S -
chwytem walcowym Professional 51
e § "= Pt gi;;t:: rg?,vrgllég‘ wi' " Professional - 52
Wiertta do betonu z
chwytem SDS 4 Professional - 53-54
PLUS
Wiertta do betonu z
chwytem SDS Professional - 55
ZENTRO PLUS
Wiertta do betonu z
chwytem SDS-Max Professional - 56
ZENTRO
. Dtuta do betonu z .
[ B—= chwytem SDS-Plus Professional - 57
Dtuta do betonu z .
P chwytem SDS-Max Professional . 58
WIERTLA DO SZKLA | UNIWERSALNE
——— Wiertta do szkia Professional - 59
Wiertta uniwersalne B B 60
——— e e ARTU
ZESTAWY EKSPOZYCYJNE
[ =]
; Zestawy ) } 61

ekspozycyjne

Wiertta spiralne Professional - 62
Wiertta spiralne HSS Professional = | HSS | 63
Wiertta topatkowe Professional - 64
Swidry Professional - 65
Wiertta szalunkowe Professional - [ HSS | 66
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GWINTOWNIKI | NARZYNKI

Gwintowniki reczne Professional DIN 352 67
Komplety

gwintownikéw Professional DIN 352 68
recznych

Gwintowniki reczne Professional DIN 2181/2 |HSS-G] 69
Gwintowniki .

maszynowe Professional DIN 371/376 70
Komplety

gwintownikéw .

maszynowych TYP Professional DIN 371 [HSS-G| 71
B

Komplety

gwintownikow .

maszynowych TYP Professional DIN 376 | HSS-G]| 72
R35

Gwintowniki )

maszynowe Professional DIN 371/376 73
L oy e Professional DIN 1814 74

gwintownikéw

Przedtuzki do
gwintownikéw

Professional DIN 377 75

@) Narzynki Professional Dzlglsggl | HSS-G] 76
- _"i“_ —_— S;f‘y";'gk“ Professional DIN 225 77
* o = e Drillcraft : 78
Multitool Drillcraft - 79-80
Frezy puszkowe Drillcraft 81
Frezy HM do drewna Drillcraft | HM | 82-85
m Brzeszczoty Drillcraft 86
= Korony do betonu Drillcraft 87

TARCZE, PILY, KORONKI

Tarcze diamentowe 88
FALON TECH
Tarcze diamentowe

“ STEERN PERFECT max 89
Tarcze diamentowe PERFECT max 90
STEERN CERAMIC

PN

S \ - Tarcze diamentowe

g C‘ gamkowe STEERN T ERFECT max 91

771
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Otwornice

Perfect

diamentowe Premium 92
Frez palcowy Perfect 92
STEERN Premium
Koronki diamentowe
STEERN Perfect 93
Tarcze do metalu .
STEERN Perfect Special 94
Tarcze z widkniny
STEERN Perfect 95
Pity do drewna
STEERN Perfect 96
Pity do drewna i
plastiku STEERN Parfect o7
e Master bit .
= : WEKADOR Professional DIN 3126 98
) oo JiN Professional DIN 3126 99
Uchwyty
— ] magnetyczne do Professional DIN 3126 99
bitow
UCHYTY WIERTARSKIE
Uchwyty wiertarskie Professional 100




WIERTLA
DO IVIETALURSS



Wiertta do metalu Prof. = I
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta walcowane, pasywowane czarne.

PRODUKTU

011049
011056
011063
011070
011087
011094
011100
011117
011124
011131
011148
011155
011193
011179
011186
011162
011209
011216
011223
011230
011247
011254
011261
011278
011285
011292
011308
011315
011322
011339
011346
011353
011360
011377
011384
011391
011407
011414

[mm]

1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9

0

46
49
53

57

61

65

70

75

1 Cena

KOD d L 11 Cena

[mm] =zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zi/szt.
011421 7N P KT
5 197 011438 42 111
6 127 011445 43 1,27
7 127 011452 44 1,27
9 127 011469 45 80 47 127
10 127 011476 46 1,42
1M 127 011483 47 1,42
12 o081 011490 48 1,49
14 078 011506 49 1,53
0.78 011513 5.0 1,51
16 o078 011520 51 B B 170
;5 078 011537 5.2 174
0,78 011544 5.3 1,74
o 078 011551 5.4 1.85
0.78 011568 55 1.85
,, 078 011575 5.6 2,08
0.78 011582 57 93 57 208
078 011599 5.8 2,08
0.79 011605 5.9 2,08
57 079 011612 6.0 2,08
0,79 011629 6.1 2,48
0.81 011636 6.2 2,48
30 081 011643 6.3 2,48
0.91 011650 64 101 63 254
0.91 011667 6.5 2,54
55 091 011674 6.6 2,98
0.88 011681 6.7 2,98
0.81 011698 6.8 2,98
0.88 011704 6.9 2,98
3 0,88 011711 7.0 2,98
0.88 011728 71 3,37
0,98 011735 72 109 69 g5
5o 098 011742 7.3 3,37
1,04 011759 7.4 3,37
1,04 011766 7.5 3,61
111 011773 7.6 4,01
43 111 011780 77 17 75 401
111 011797 7.8 4,01
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Wiertta do metalu Prof = I
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta walcowane, pasywowane czarne.

KOD

PRODUKTU

011803
011810
011827
011834
011841
011858
011865
011872
011889
011896
011902
011919
011926
011933
011940
011957
011964
011971
011988
011995
012008
012015
012022
012039
012046
012053
012060
012077
012084
012091
012107
012114
012121
012138
012145
012152
012169
012176

d

[mm]

[mm]

117

125

133

142

[mm] zl/szt.

11 Cena KOD d L 1 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.

012183 1,7 10,99
401 012190 118 142 9% 4999
441 012206  11.9 10,99

75 44 012213 12,0 10,99
441 012220 121 11.43
441 012237 122 11,43
4.41 012244 12,3 11,43
5,23 012251 12.4 11,43
523 012268 12,5 11,43
5,23 012275 126 101 101 4o
5,23 012282 12,7 12,37

g 523 012299 12,8 12,37
5,76 012305 12,9 12,37
5,76 012312 13,0 12,37
5,76 012329 131 14,98
5,76 012336 13,2 14,98
5,90 012343 13.3 14,98
6,52 012350 13.4 14,98
6,52 012367 135 14,98
6.52 012374 13,6 15,58
6.52 012381 137 160 108 45'5g
6,62 012398 13,8 15,58

87 716 012404 139 15,58
7.16 012411 14,0 15,58
7.16 012428 14.2 18.20
7.16 012435 145 169 114 1820
7.16 012442 15,0 18,92
8,22 012459 15.5 21.19
8,22 012466 16,0 22,93
8.22 012473 165 178 120 5485
8,22 012480 17.0 26,09
8,42 012497 17,5 28,59

o 886 012503 180 191 180 5994
8,86 012510 185 oo iz 33,16
8,86 012527 19,0 34,49
8,86 012534 195 38,26
8,86 012541 200 205 140 3535
10,99
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Wiertta do metalu Prof = ;
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu z przetoczeniem chwytu na 10 lub 13 mm. Wiertta
walcowane, pasywowane czarne.

o] R-10 R-13 Cena
[mm] [mm] [mm] zi/szt.

KOD PRODUKTU

010144 11,0 (o} 11,34
010151 11,5 (0} 1,77
013275 12,0 (o) 13,85
013282 12,5 (o} 14,40
013299 13,0 o 15,35
013305 13,5 (o) 17,85
013312 13,5 (o} 17,85
013329 14,0 o 18,65
013336 14,0 (0} 18,65
013343 14,5 (o) 21,30
013350 14,5 o 21,30
013367 15,0 o 21,67
013374 15,0 o 21,67
013381 15,5 (o) 23,90
013398 15,5 o 23,90
013404 16,0 (o) 25,64
013411 16,0 (o) 25,64
013428 16,5 (o} 28,06
013435 16,5 o 28,06
013442 17,0 o 29,31
013459 17,0 o 29,31
013466 17,5 (o} 31,84
013473 18,0 (o) 33,20
013480 18,5 o 36,45
013497 19,0 o 37,80
013503 19,5 o 41,61
013510 20,0 o 41,73
013527 20,5 (o) 74,34
013534 21,0 o 74,37
013541 21,5 o 79,89
013558 22,0 (o) 80,60
013565 22,5 o 86,17
013572 23,0 (o) 86,72
013589 24,0 (o) 96,65
013596 25,0 o 104,11
013602 26,0 0 113,40

Mozliwos¢ przetoczenia innych rozmiaré6w na zamowienie klienta
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Wiertta do metalu = |
NWKa DIN 338 Standard,

Standardowe wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, Zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, polerowane biate.

KOD d L [ Genia KOD 7 L HECaria

PRODOKTU. [mm] [mm] [mm]  ziszt PRODUKTU  [mm]  [mm]  [mm]  ziszt,
028499 2 6 028888 4,4 0,91
028505 0.6 24 7 127 028895 45 80 47 091
028512 07 28 9 086 028901 46 1.00
028529 0.8 30 10 086 028918 47 1,00
028536 0.9 32 11 086 028925 48 1,00
028543 10 34 12 058 028932 49 1.03
028550 11 36 14 053 028949 50 8 52 103
028567 12 38 16 053 028956 5.1 1,22
028574 13 0,53 028963 5.2 1,22
028581 14 40 18 053 028970 5.3 1,22
028598 15 0.53 028987 5.4 1,22
028604 16 43 20 050 028994 5.5 1,22
028611 17 0.50 029007 56 o5 5 14
028628 18 46 22 050 029014 5.7 1,44
028635 19 0.50 029021 5.8 1,44
028642 20 49 24 049 029038 5.9 1,44
028659 21 0.50 029045 6.0 1,40
028666 22 53 27 050 029052 6.1 1.68
028673 2.3 0.50 029069 6.2 1.68
028680 2.4 0.50 029076 6.3 1,68
028697 25 OGSO 5, 029083 Y O
028703 2.6 0,58 029090 6.5 1.68
028710 2.7 0,58 029106 6.6 1,89
028727 28 61 33 058 029113 6.7 1.89
028734 2.9 0,59 029120 6.8 1.89
028741 3.0 0.59 029137 6.9 1.91
028758 3 s g 059 029144 7.0 1.91
028765 3.2 0.64 029151 74 109 69 211
028772 33 0.65 029168 7.2 211
028789 34 0.67 029175 7.3 211
028796 35 70 39 067 029182 7.4 211
028802 3.6 0,78 029199 7.5 211
028819 3.7 0.78 029205 7.6 2,52
028826 3.8 0,78 029212 7.7 2,52
028833 39 s 4, 078 029229 7.8 2,52
028840 4.0 0.78 029236 79 17 75 252
028857 41 0,84 029243 8.0 2,52
028864 4.2 0.84 029250 8.1 2.78
028871 43 80 47 091 029267 8.2 2.78
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Wiertta do metalu = |
NWKa DIN 338 Sszlrlekire

Standardowe wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, Zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, polerowane biate.

L 1 Cena
[mm] [mm] [mm] zl/szt.

) 2,78
029281 84 17 75 278
029298 8.5 2.78
029304 8.6 3,28
029311 8.7 3,28
029328 8.8 3,28
029335 8.9 3,28
029342 9.0 3,28
029359 91 1 81 35
029366 9.2 3,56
029373 9.3 3,56
029380 9.4 3,56
029397 9.5 3,56
029403 9.6 422
029410 9.7 422
029427 9.8 422
029434 99 133 87 422
029441 10,0 422
020458 10,2 475
029465 10,5 475
020472 11,0 521
029489 1s 12 9N g5
020496 12,0 6,33
020502 125 151 101 6,82
020519 13,0 7.38
029526 135 9.28
029533 140 160 108 g5
029540 14,5 11,00
029557 150 169 114 158
029564 155 12,75
029571 160 178 120 1325
020588 16,5 14,69
029595  17.0 14,97
029601 17,5 16,49
029618 180 191 180 4747
029625 18,5 19,68
029632 19,0 198 135 5994
020649 19,5 25,03
020656 20,0 205 140 5543




Wiertta do metalu = |
NWKa DIN 338 Sizlriekirel

Standardowe wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu z przetoczeniem chwytu na 10 lub 13 mm. Wiertta
frezowane, polerowane biate.

KOD d R-10 R-13
PRODUKTU [mm] [mm] [mm]
023619
028119 13,5 o 12,28
023626 14,0 (o} 12,95
023633 14,5 (o} 14,00
023640 15,0 (o] 14,58
023657 15,5 (o} 15,75
023664 16,0 o 16,25
023671 16,5 (0] 17,69
023688 17,0 (o] 17,97
023695 17,5 o 19,49
023701 18,0 (0] 20,47
023718 18,5 o 22,68
023725 19,0 o 23,21
023732 19,5 o 28,03
023749 20,0 o] 28,03

Mozliwos¢ przetoczenia innych rozmiaréw na zamoéwienie klienta
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Wiertta do metalu = |
NWKa DIN 338 Sizlrelirel

Standardowe wiertta lewoskretne do stali stopowych i niestopowych, staliwa, Zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, polerowane
biate.

SCOE
@@@@ f(\\-“- -

KOD d L 11 Cena

KOD d L 11 Cena

PRODUKTU [mm] mm mm] zi/szt. PRODUKTU [mm] [mm mm] zl/szt.
033817 2,0 49 24 2,13 033961 93 57 5,09
033824 2,5 57 30 2,13 033978 6,0 5,71
033831 3,0 61 33 2,30 033985 6,5 101 63 6,87
033848 31 2,69 033992 7,0 109 69 8,05
033855 3,2 65 36 2,69 034005 7,5 9,12
033862 3,3 2,69 034012 8,0 17 75 10,39
033879 3,5 70 39 2,69 034029 8,5 11,86
033886 4,0 3,08 034036 9,0 125 81 13,74
033893 4,1 75 43 3,66 034043 9,5 15,81
033909 4,2 3,55 034050 10,0 133 87 17,27
033916 4,5 80 47 3,66 034067 10,5 19,12
033923 4,8 4,27 034074 11,0 142 94 21,24
033930 5,0 86 52 4,27 034081 11,5 22,91
033947 5,1 5,09 034098 12,0 151 101 24,61
033954 5,2 5,09 034104 13,0 30,35
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Wiertta do metalu Prof > I
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, szlifowane biate.

042848
042855
0428 2
042879
042886
042893
042909
042916
042923
042930
042947
042954
042961
042978
042985
042992
043005
043012
043029
043036
043043
043050
043067
043074
043081
043098
043104
043111
043128
043135
043142
043159
043166
043173
043180
043197
043203

[EC A UL QUK QI QU Qe e (s Y 3
cwoo~NOOPPWN=0O

49

53

57

61

65

70

75

80

KOD d L 1 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zi/szt.

043210 4,8 2,49

14 146 043227 49 2,67
1.46 043234 5.0 2,67

16 146 043241 51 | 9682 45
e 146 043258 5.2 3,20
1,08 043265 53 3,20
. 127 043272 5.4 3,20
1.27 043289 55 324
2 127 043296 5.6 3,86
1,27 043302 57 93 57 386
o 122 043319 5.8 3,86
1,27 043326 5.9 3,86
, N2 043333 6,0 3,66
1.27 043340 6.1 4,49
1,27 043357 6.2 4,49
30 127 043364 6.3 4,64
1,49 043371 64 101 63 464
1,49 043388 6.5 4,27

s 149 043395 6.6 5,20
1,52 043401 6.7 5,20
1,52 043418 6.8 5,03
1,69 043425 6.9 5,20

36 169 043432 7.0 5,08
1.76 043449 7.1 5,97
1,76 043456 72 109 69 gg7

g 161 043463 7.3 5,97
1.79 043470 7.4 5,97
1.79 043487 7.5 5,78
1,79 043494 7.6 6.71
179 043500 7.7 6.71
43 182 043517 7.8 6.71
1,94 043524 7.9 6.71
1.94 043531 8,0 6,52
214 043548 31 [ 749
2.21 043555 8.2 7.49
a7 221 043562 8.3 7.49
2,60 043579 8.4 7.49
2,60 043586 8.5 7.49

AFESTA®




Wiertta do metalu Prof > I
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, szlifowane biate.

@

KOD d L 1 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm]

043609 8.7 8,62
043616 8.8 8,62
043623 8.9 8,62
043630 9.0 8,62
043647 91 125 81 gy
043654 9.2 9,48
043661 9.3 9,48
043678 9.4 9,48
043685 9.5 9,48
043692 9.6 11,06
043708 9.7 11,06
043715 9.8 11,06
043722 9.9 133 87  11.06
043739 10,0 11,06
043746 10,2 12,19
043753 10,5 1219
043760 11,0 14,16
043777 115 42 9 454
043784 12,0 17.25
043791 125 151 101 18,60
043807 13,0 20,04
046276 13,5 2317
046283 140 160 108 5374
046290 14,5 26,64
046306 150 109 114 5766

046313 15,5 20,16
046320 16,0

046337 165 78 120
046344  17.0 34,78

046351  17.5 37.10
046368 180 191 130 3798
046375 18,5 40,54
046382 190 98 135 4506
046399 19,5 46,11
046405 20,0 200 140 ,474g




m Wiertta do metalu S
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szaregoi sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu
z przetoczeniem chwytu na 13 mm. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

e o —

ossh LS

KOD d R-13 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
046979 13,5 O 25,94
046986 14,0 o 26,49
046993 14,5 O 29,51
047006 15,0 O 30,52
047013 15,5 o} 32,03
047020 16,0 ¢} 34,07
047037 16,5 O 36,05
047044 17,0 o} 37,32
047051 17,5 0] 39,62
047068 18,0 6} 40,49
047075 18,5 o 43,03
047082 19,0 O 44,52
047099 19,5 O 48,54
047105 20,0 O 49,60

Mozliwos¢ przetoczenia innych rozmiaréw na zamdéwienie klienta

I AFESTA® :




m Wiertta do metalu Prof - [
BULLET roressiona
NWKa DIN 338

Wiertta szlifowane profesjonalne z TIP-em o specjalnej geometrii pozwalajgce na kilkukrotnie
szybszg prace. Wiertta o zwiekszonej odpornoéci na ztamanie nadajgce sie do intensywnej pracy
bez wczeéniejszego punktowania. Podczas pracy dajg otwory z krawedziami niemalze
pozbawionymi zadziorébw, o wysokiej precyzji rozmiaru. Odporne na dziatanie temperatury
i zuzycie. Specjalny wyprofilowany chwyt zapobiega obracaniu sie wiertta w chwycie wiertarki.

Zastosowanie: do wiercenia w materiatach tatwo tupliwych, stalach weglowych, stalach stopowych
oraz zeliwie o duzej wytrzymatosci, stalach zaroodpornych. Przeznaczone do wiertarek sieciowych
i akumulatorowych. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

------------- S S ST

L

KOD d L 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.

717419 3,5 70 39 2,69
717426 4,0 75 43 3,56
717433 4,2 75 43 4,12
713591 4,5 80 47 4,12
718607 4,8 86 52 4,74
710007 5,0 86 52 4,74
710014 55 93 57 5,44
710021 6,0 93 57 6,68
710038 6,5 101 63 7,79
710045 7,0 109 69 9,00
710052 8,0 117 75 11,36
710069 9,0 125 81 14,47
710076 10,0 133 87 16,83
710083 12,0 151 101 25,72




HSSTIN

Wiertta do metalu s |
NWKa DIN 338 Stdndard,

Standardowe tytanowane wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, pokrywane TiN.

KOD
PRODUKTU
054111
054128
054135
054142
054159
054166
054173
054180
054197
054203
054227
054241
054258
054265
054289
054296

d

[mm]

65

70
75
80

86
93

1 Cena KOD d L 1 Cena
[mm] zi/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zi/szt.
12 1,53 054302 6,0 93 57 5,28
18 1,60 054319 6,5 101 63 6,14
24 1,71 054326 7,0 109 69 7,29
30 1,90 054333 7,5 8,19
33 2,09 054340 8,0 117 75 9,82
2,48 054357 8,5 10,73
36 2,48 054364 9,0 125 81 13,86
2,48 054371 9,5 15,26
39 2,48 054388 10,0 133 87 16,12
43 2,74 054395 10,5 17,21
3,17 054401 11,0 142 94 19,94
47 3,17 054418 11,5 21,69
3,68 054425 12,0 24,91
52 3,68 054432 12,5 154 101 26,93
4,29 054449 13,0 28,96

57 4,63

AFESTA® ;




Wiertta do metalu Prof > I
NWKa DIN 338 roressiona

Profesjonalne wiertta HSS do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
| sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta walcowane,
pasywowane czarne.

AFESTA'

SPIRALBOHRER
HSS DIN 338

KOD d llos¢ wiertet  Skok

PRODUKTU  [mm] szt. [mm]
063814 1,0 -10,0 0,5 1
063821 1,0 13,0 25 05 96,58

Profesjonalne HSS-G szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych
i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych,
alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

aresta )

SPIRALBOHRER

Szlif o) Pz

338 |

DIN 338

KOD llos¢ wiertet Skok Cena
PRODUKTU szt. [mm] zl/szt.
063838 1,0 -10,0 0,5 99,82
063845 1,0 -13,0 25 0,5 214,91

" AFESTA®




Wiertta do metalu = ’
m NWKa DIN 338 Sszlrlekzrel

Standardowe wiertta biate HSS do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane,
polerowane biate.

KOD d
PRODUKTU  [mm]
063876 1,0-10,0 19 05 42,99
063883 1,0 -13,0 25 05 93,20

I AFESTA®




Wiertta do metalu = ’
NWKb DIN 340 SElnekisel

Standardowe dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane,
polerowane biate.

KOD d L 1 Cena KOD d L I Cena

PRODUKTU [mm] [mm mm] zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.
070823 1,0 56 33 1,82 071165 4,4 2,86
070830 1,1 60 37 1,82 071172 4,5 126 82 2,86
070847 1,2 65 41 1,82 071189 4,6 3,07
070854 1,3 1,82 071196 4,7 3,07
070861 1,4 70 45 1,82 071202 4,8 3,24
070878 1,5 1,62 071219 4,9 3,24
070885 1,6 1,62 071226 5,0 3,24
o082 17 0 %0 4 071233 51 192 87 g
070908 1,8 80 53 1,62 071240 5,2 3,49
070915 1,9 1,62 071257 53 3,66
070922 2,0 85 56 1,62 071264 5,4 3,66
070939 2,1 1,62 071271 5,5 3,66
070946 2,2 90 59 1,62 071288 5,6 4,11
070953 2,3 1,62 071295 5,7 139 91 4,11
070960 2,4 1,62 071301 5,8 4,22
070977 2,5 95 62 1,62 071318 5,9 4,22
070984 2,6 1,62 071325 6,0 4,22
070991 2,7 1,62 071332 6,1 4,80
071004 2,8 100 66 1,62 071349 6,2 4,80
071011 2,9 1,66 071356 6,3 4,80
071028 3,0 1,66 071363 6,4 148 97 4,80
071035 31 2,00 071370 6,5 4,80
071042 3,2 106 69 2,00 071387 6,6 5,57
071059 3,3 2,00 071394 6,7 5,57
071066 3.4 2,00 071400 6,8 5,75
071073 3,5 112 73 2,05 071417 6,9 5,75
071080 3,6 2,19 071424 7,0 5,75
071097 3,7 2,19 071431 71 156 102 6,21
071103 3,8 2,26 071448 7,2 6,21
071110 3,9 2,26 071455 7,3 6,21
071127 4,0 119 78 2,26 071462 7,4 6,21
071134 4,1 2,70 071479 7,5 6,21
071141 4,2 2,70 071486 7,6 165 109 7,1
071158 4,3 126 82 2,70 071493 7,7 7,11

© AFESTA®




Wiertta do metalu = ’
NWKDb DIN 340 Szislelzirel

Standardowe dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane,
polerowane biate.

d L 1 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
071516 7.9 7.34
071523 8.0 7.34
071530 8.1 7.7
071547 8.2 7.7
071554 g3 165 109 5
071561 8.4 7.71
071578 8.5 7.7
071585 8.6 9,05
071592 8.7 9,05
071608 8.8 9,05
071615 8.9 9,05
071622 9.0 9,05
071639 91 175 115 958
071646 9.2 9.87
071653 9.3 9.87
071660 9.4 9.87
071677 9.5 9.87
071684 9.6 11,27
071691 9.7 11.27
071707 9.8 11,50
071714 99 184 121  11.50
071721 10,0 11,50
071738 10,2 12,97
071745 10,5 12,97
071752 11,0 14,73
071769 115 19 128 4575
071776 12,0 17,44
071786 125 205 134 19,40
071790 13,0 20,37
071806 14,0 214 140  27.05
071813 150 222 145 29,98
071820 16,0 227 149 3375

I AFESTA® :



Wiertta do metalu Prof - :
NWKDb DIN 340 rofessiona

Profesjonalne szlifowane dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, Zzeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

KOD d L 11 Cena KOD d L 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
080007 5 56 33 2,23 080199 5,5 139 91 5,57
080014 1,5 70 45 2,23 080205 6,0 6,27
080021 2,0 85 56 2,23 087280 6,1 717
080038 2,5 95 62 2,37 080212 6,2 148 97 717
080045 3,0 100 66 2,51 080229 6,5 717
087235 31 3,10 080236 6,8 8,53
080052 3,2 106 69 3,10 080243 7,0 156 102 8,53
087242 3,3 3,10 087297 7,2 9,75
087259 3,4 3,10 080250 7,5 9,75
080069 3,56 112 73 3,10 080267 8,0 11,16
087266 3,6 3,27 080274 8,2 165 109 12,40
080076 3,7 3,27 080281 8,5 12,40
080083 3,8 3,27 080298 9,0 175 115 14,57
080090 3,9 3,27 080304 9,5 15,81
080106 4,0 119 78 3,27 080311 10,0 18,25
080113 41 3,58 080328 10,2 184 121 20,30
080120 4,2 3,58 080335 10,5 20,30
080137 4,3 3,86 080342 11,0 23,34
080144 45 26 82 gg 080359 115 P 128 5557
080151 4,8 4,33 080366 12,0 27,97
080168 5,0 132 87 4,33 080373 12,5 205 134 30,10
080175 51 5,57 080380 13,0 32,10
080182 52 5,57

i AFESTA®




Wiertta do metalu = ’
NWKp DIN 1869 Stardard]

Standardowe bardzo diugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa
szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta frezowane,
polerowane biate.

KOD d L 1 Cena ) d L 1 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zlszt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zlszt.
091837 20 125 80 510 092148 240 160 23,68
091844 25 140 90 578 092155 85 305 210 30,58
091851 30 150 100 6,02 092162 390 265 46,47
091868 . 190 130 6,95 092179 250 175 24,13
091875 165 115 6,80 092186 9,0 320 220 32,25
091882 35 210 145 7,35 092193 410 280 46,47
091899 265 180 10,84 092209 265 185 28,39
091905 175 120 7,32 092216 10,0 340 235 39,73
091912 40 220 150 9,18 092223 430 295 52,67
091929 280 190 11,78 092230 265 185 33,10
091936 185 125 8,49 092247 10,5 340 235 44,98
091943 45 235 160 11,77 092254 430 295 61,80
091950 295 200 14,36 092261 280 195 38,17
091967 195 135 8,43 092278 1,0 365 250 48,70
091974 50 245 170 12,04 092285 450 305 64,41
091981 315 210 16,53 092292 280 195 42,16
091998 205 140 9,48 092308 1,5 365 250 55,49
092001 55 260 180 13,76 092315 455 310 71,04
092018 330 225 18,75 092322 295 205 44,70
092025 205 140 12,62 092339 120 375 260 61,17
092032 60 260 180 17,71 092346 480 330 76,06
092049 330 225 23,51 092353 295 205 47,74
092056 215 150 14,14 092360 125 375 260 63,90
092063 65 275 190 20,64 092377 480 315 81,94
092070 350 235 26,46 099727 295 205 52,24
092087 225 155 17,55 092391 130 375 260 68,74
092094 70 290 200 23,24 092407 480 315 87,87
092100 370 250 34,03 092414 120 BEERESTY 7611
092117 240 165 22,70 092421 Y 480 330 97,95
092124 80 305 210 27,52
092131 390 265 38,97

I AFESTA® :




Wiertta do metalu Prof. = I
NWKp DIN 1869 roressiona

Profesjonalne szlifowane bardzo dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, szlifowane biate.

AR

— e —— G v e——— . = = = e

&
D

KOD d L 1 Cena KOD d L 1 Cena
PRODUKTU [mm] [mm mm] zi/szt. PRODUKTU [mm] [mm mm zl/szt.
108126 2,0 125 80 6,51 108409 240 165 28,34
108133 2,5 140 90 7,50 108416 8,0 305 210 34,35
108140 30 150 100 7,72 108423 390 265 48,63
108157 ’ 190 130 9,04 108430 240 160 31,46
108164 165 {1 8,84 108447 8,5 305 210 38,67
108171 3,5 210 145 9,57 108454 390 265 57,99
108188 265 180 14,09 108461 250 175 36,05
108195 175 120 9,48 108478 9,0 320 220 45,62
108201 4,0 220 150 11,91 108485 410 280 59,10
108218 280 190 15,33 108492 265 185 40,69
108225 185 125 11,03 108508 10,0 340 235 52,08
108232 4,5 235 160 15,33 108515 430 295 69,20
108249 295 200 18,64 108904 280 195 50,11
108256 195 135 12,19 108911 11,0 365 250 63,86
108263 5,0 245 170 15,40 108928 450 305 84,48
108270 315 210 20,62 108522 295 205 58,68
108287 205 140 13,89 108539 12,0 375 260 80,31
108294 5,5 260 180 18,00 108546 480 330 99,76
108300 330 225 23,47 108935 295 205 68,63
108317 205 140 15,96 108942 13,0 375 260 90,15
108324 6,0 260 180 22,13 108959 480 315 115,26
108331 330 225 29,33 108553 14.0 375 260 116,92
108348 215 150 18,28 108560 ’ 480 330 147,80
108355 6,5 275 190 25,80
108362 350 235 33,08
108379 225 155 21,62
108386 7,0 290 200 29,00
108393 370 250 42,56

AFESTA*




Wiertta do metalu Prof : :
NWKc DIN 345 roressiona

Profesjonalne wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, pasywowane czarne.

& Q
@@

KOD d L | M Cena

KOD d L 11 M Cena

PRODUKTU [mm] mm mm K zi/szt. PRODUKTU [mm] mm mm K  zl/szt.
114088 5,00 133 52 36,09 114477 16,50 4417
114095 5,50 138 57 36,09 114484 16,75 223 125 44,36
114101 6,00 29,79 114491 17,00 44,36
114118 6,50 144 63 29,79 114507 17,25 47,12
114125 6,80 29,79 114514 17,50 208 130 47,12
114132 7,00 150 69 29,79 114521 17,75 48,06
114149 7,50 29,79 114538 18,00 48,06
114156 8,00 156 75 29,79 114545 18,25 52,63
114163 8,50 29,79 114552 18,50 233 135 52,63
114170 9,00 162 81 29,79 114569 18,75 53,07
114187 9,50 29,79 114576 19,00 53,07
114194 9,80 29,79 114583 19,25 56,56
114200 10,00 24,03 114590 19,50 56,56
114217 1020 98 & 25,61 112606 19,75 258 140 1 5 | 5g'5)
114224 10,50 25,61 114613 20,00 58,52
114231 10,75 1 26,07 114620 20,25 69,80
114248 11,00 26,07 114637 20,50 243 145 69,80
114255 11,25 175 94 27,31 114644 20,75 69,83
114262 11,50 27,31 114651 21,00 69,83
114279 11,75 26,28 114668 21,25 75,24
114286 12,00 26,28 114675 21,50 75,24
114293 12,20 27,18 114682 21,75 248 150 75,95
114309 12,25 27,18 114699 22,00 75,95
114316 12,50 182 101 27,18 114705 22,25 81,41
114323 12,75 27,62 114712 22,50 81,41
114330 13,00 27,62 114729 22,75 81,95
114347 13,25 33,80 114736 23,00 253 155 81,95
114354 13,50 30,64 114743 23,25 89,34
114361 13,75 189 108 33,80 114750 23,50 89,34
114378 14,00 32,21 114767 23,75 91,70
114385 14,25 36,77 114774 24,00 91,70
114392 14,50 36,77 114781 24,25 281 160 98,55
114408 14,75 212 114 36,77 114798 24,50 3 98,55
114415 15,00 36,77 114804 24,75 99,02
114422 15,25 2 | 40,43 114811 25,00 99,02
114439 15,50 40,43 114828 25,25 106,09
114446 15,75 218 120 40,55 114835 25,50 286 165 106,09
114453 16,00 40,55 114842 25,75 108,13
114460 16,25 223 125 44,17 114859 26,00 108,13

I AFESTA’




Wiertta do metalu Prof - :
NWKc DIN 345 roressiona

Profesjonalne wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, pasywowane czarne.

@

@ -====='¢1 d

L

SO
2l JC

KOD d L 11 M Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] K zilszt. PRODUKTU
114866 26,25 286 165 114,26 115252
114873 26,50 114,26 115269 42,00 354 205 331,91
114880 26,75 116,80 115276 42,50 347,97
114897 27,00 116,80 115283 43,00 347,97
114903 27,25 122,43 115290 43,50 367,59
114910 27,50 291 170 122,43 115306 44,00 359 210 367,59
114927 27,75 122,59 115313 44,50 388,35
114934 28,00 122,59 115320 45,00 388,35
114941 28,25 133,70 115337 45,50 402,99
114958 28,50 3 133,70 115344 46,00 4 | 402,99
114965 28,75 136,02 115351 46,50 364 215 436,55
114972 29,00 136,02 115368 47,00 436,55
114989 29,25 296 175 140,77 115375 47,50 448,40
114996 29,50 140,77 115382 48,00 470,82
115009 29,75 141,12 115399 48,50 486,90
115016 30,00 141,12 115405 49,00 369 220 486,90
115023 30,25 162,60 115412 49,50 526,89
115030 30,50 301 180 162,60 115429 50,00 526,89
115047 31,00 163,34 119574 50,50 566,61
115054 31,50 170,13 115436 51,00 374 205 566,61
115061 32,00 182,51 115443 52,00 579,30
115078 32,50 334 185 194,60 115450 53,00 590,34
115085 33,00 194,60 115467 54,00 615,12
115092 33,50 202,83 115474 55,00 417 230 648,28
115108 34,00 202,83 115481 56,00 5 662,07
115115 34,50 339 190 222,41 115498 57,00 744,82
115122 35,00 222,41 115504 58,00 422 235 751,72
115139 35,50 241,87 115511 59,00 758,63
115146 36,00 241,87 115528 60,00 772,42
115153 36,50 4 | 286,35
115160 37,00 o4 19 286,35
115177 37,50 291,85
115184 38,00 291,85 . . ) L.
gt | | Wasosmmt s o
115207 39,00 349 200 294,86 na ich indywidualne zapytania
115214 39,50 308,86
115221 40,00 308,86
115238 40,50 330,32
115245 41,00 & 205 330,32

AFESTA®




Wiertta do metalu Stardard
NWKc DIN 345 Ll

Standardowe wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
walcowane, pasywowane czarne.

ce
@

KOD KOD d T 1 M Cena
PRODUKTU PRODUKTU [mm] [mm] [mm] K zl/szt.
122438 6,00 , 122827 2600 oo o 62,39
122445 700 150 69 15,96 122834 26,50 65,76
122452 800 .. 15.96 122841  27.00 67.21
122469 8,50 16.95 122858  27.50 291 170 69.15
122476 9,00 . o 16,95 122865 28,00 5 | 7101
122483 9,50 17.27 122872 28,50 7471
122490 10,00 1777 122889 2900 L. . 81,86
122506 1020 168 &7 | . | 1847 122896 29,50 81.86
122513 10,50 18,47 122902 30,00 85,27
122520 11,00 oo o, 18,47 122019 31,00 301 80 101,34
122537  11.50 18,81 122926 3200 .. o 115,92
122544 12,00 16,95 122033 33,00 123,86
122551 1250 182 101 16,95 122940 3400 o oo 134,81
122568 13,00 17,33 122957 35,00 141,94
122575 13,50 19,01 122964 36,00 155,37
122582 14,00 09 108 19,01 122071 3700 4 19 181,37
122509 1450 . .. 21,46 122988 38,00 186,77
122605 15,00 21.46 122995 39,00 349 200 194,80
122612 1550 .o oo 23.78 123008 40,00 197.59
122629 16,00 23.78 123015 4100 ., |4 20628
122636 1650 . .o 25,37 123022 42,00 215,55
122643 17,00 25,58 123039 43,00 225,98
122650 17,50 oo o 26,51 123046 4400 359 210 233,76
122667 18,00 27.08 123053 45,00 264,38
122674 18,50 30,48 123060 46,00 269,93
122681 19,00 233 135 | 2| 5548 123077 47,00 64 215 295,00
122698 1950 .. .. 33,57 123084 48,00 299,18
122704 20,00 34,02 123001 49,00 369 220 327,00
122711 2050 .. . 39,64 123107 50,00 336,08
122728 21,00 39,64 123114 51,00 42319
122735 2150 .0 .o 41,49 123121 5200 374 225 429,44
122742 22,00 42,31 123138 53,00 436,31
122750 22,50 44,90 123145 54,00 452,36
122766 23,00 253 155 45,64 123152 5500 417 230 | . | 466,96
122773 23,50 50,45 123169 56,00 498,69
122780 24,00 51,70 123176 57,00 515,44
122797 2450 281 160 | 3 | 56,69 123183 5800 . . 525,88
122803 25,00 56,69 123190 59,00 539,65
122810 2550 286 165 50,83 123206 60,00 550,44

I AFESTA’



m Wiertta do metalu Prof - [
NWKy roressiona

Profesjonalne dtugie wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych,
staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta
frezowane, pasywowane czarne.

&
@

Przyktadowe rozmiary wiertet NWKy

d L 1
[mm] [mm] [mm]
10,00
12,00 315 200
10,00
12,00 400 250
16,00
20,00 500 315
30,00
40,00 630 400
50,00

Wiertta NWKky oferujemy tylko i wytacznie na zamoéwienie klienta




Tuleje redukcyjne LSS L]

Tuleje redukcyjne do wiertet stozkowych pozwalajgce zmniejszy¢ rozmiar stozka wiertarki.

KOD K K4 Cena
PRODUKTU (Morse) (Morse) zi/szt.

Tuleje redukcyjne do wiertet stozkowych pozwalajgce zwiekszyé rozmiar stozka wiertarki.

Tuleje redukcyjne do wiertet stozkowych pozwalajgce przedtuzyé stozek wiertarki.

P

Ki

L L

110243 1 1 160 57,00
110250 2 2 190 83,00
110267 3 3 240 120,00
110274 4 4 300 190,00




Wiertta do metalu Prof - /
NWWr roressiona

Profesjonalne dwustronne wiertta do wiercenia w cienkich materiatach jak blacha, cienkie
konstrukcje stalowe. Szczegdlnie przydatne przy wykonywaniu otworéw pod nity. Wiertta frezowane,
szlifowane biate.

=
~ L&
S

11 Cena
PRODUKTU [mm] zi/szt.
133890 2,5 1,50
133906 3.0 2,08
133913 31 2.1
133920 32 45 14 211
133937 33 2,26
133944 3.4 2.26
133951 3.5 2,26
133968 3.8 2,58
133975 4.0 2,58
133982 4.1 2,64
133999 4.2 %5 16 564
134002 43 2.82
134019 45 2.82
134026 48 3.22
139779 49 331
134033 5.0 60 18 331
134040 51 3.84
134057 52 3.84
134064 55 3.84
134071 6.0 65 20 464




Wiertta do metalu = ’
NWKKk DIN 1897 Sizlrlelzred

Krotkie wiertta do wiercenia w cienkich materiatach jak blacha, cienkie konstrukcje stalowe.
Wiertta frezowane, szlifowane biate.

1

w ;= I

DIN
/=
@ @ @ I

Bl

KOD d 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm mm] zi/szt.
140020 20 38 12 098
140025 25 43 14 103
140030 30 46 16 142
140031 3.1 1.42
140032 32 49 18 142
140033 3.3 1.42
140034 3.4 1.42
140035 35 92 20 45
140038 3.8 1,52
140039 3.9 1,52
140040 40 55 22 177
140041 41 1.77
140042 42 1.77
140043 43 1.77
140045 45 9B 2% o0
140048 48 224
140049 49 2,24
140050 50 62 26 253
140051 5.1 2,53
140052 5.2 2,53
140055 5.5 3,16
140060 60 96 28 35
140065 65 70 31 384




Wiertta do metalu
z chytem szesciokatnym

Wiertta z chwytem szesSciokgtnym, frezowane, walcowane biate.

E:)

Sizirlelzlrel

KOD
PRODUKTU
147945
147952
147969
147976
147983
147990
148003
148010
148027
148034
148041

SITANS

HSS szesciokatne

4.0 mm

5 szt

d
[mm]

L
[mm]

80

85

90
95
98
105
114
135

11
[mm]

30

35

39
44
46
52
59
70

Cena
zl/szt.

AFESTA"




Nawiertaki
do nakietkow
DIN 333

Nawiertaki do nakietkbw zwykte i chronione.

Professional

| e
d ¢ - —— |D1 )
b

HSS CENTER DRILL

2 3.15 MM 1PC

TYP A - zwykle
KOD
PRODUKTU
159000 1,25 315 1,6 3,15 5,01
159017 1,60 355 2 4 5,37

159024 2,00 40 2,5 5 5,96
159031 2,50 45 3.1 6,3 7,40
159048 3,15 50 3,9 8 9,53

150055 400 56 5 10 1371
159062 500 63 63 125 2072
159079 630 71 8 16 32.50

HSS CENTER DRILL

RFESTA" oinaasTvPEB

@ 3.15 MM 1PC

TYP B - chronione

KOD d L 1 D1 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
159086 1,25 40 1,6 5 6,02
159093 1,60 45 2 6,3 7,15
159109 2,00 50 2,5 8 9,83
159116 2,50 56 3.1 10 11,42
159123 3,15 60 3,9 11,2 17,24
159130 4,00 67 5 14 27,33
159147 5,00 75 6,3 18 37,70
159154 6,30 80 8 20 49,79

I AFESTA’







STOPNIOWE




Wiertlta stopniowe

Professional

Wiertta stopniowe dzieki gteboko szlifowanemu i spiralnemu rowkowi wiérowemu zapewniajg
stabilng prace oraz duzg wydajnos$¢ skrawania. W trakcie pracy wiory odprowadzane sg w sposoéb
ciggty podobnie jak w przypadku wiercenia wierttem kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu
i zatar¢ na ostrzach. Stozkowy wierzchotek utatwia wyjecie wiertta z przewierconej blachy.

4,0-20,0 mm

p <« o - M% 2 |
‘ s ~ S 0 ¥ 3 F: S
TR — Y =
A > JEEIEE
HSS
KOD Zakres llos¢ Chwyt Cena
PRODUKTU [mm] stopni [mm] zl/szt.
166542 4,0-12,0 9 6 111,34
166559 4,0-20,0 9 8 151,54
166566 4,0-30,0 14 10 260,79
160113 4,0-39,0 12 10 391,50
166573 6,0-37,0 12 10 393,73
166580 6,0-38,0 12 10 413,42
e B
= -
& ———<—1. K
- ewww *} ' E 3
el . *H
~—N
HSSCO
KOD Zakres llos¢ Chwyt Cena
PRODUKTU [mm] stopni [mm] zl/szt.
166597 4,0-12,0 9 6 134,13
166603 4,0-20,0 9 8 187,55
166610 4,0-30,0 14 10 292,32
160120 4,0-39,0 12 10 495,60
166627 6,0-37,0 12 10 456,39
160137 6,0-38,0 12 10 498,80

Zakres wiercenia

4,0-12,0 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0

4,0-20,0 4,0/6,0/80/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0

4,0-30,0 4,0/6,0/80/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
6,0-37,0 6,0/9,0/125/15,2/18,6/20,4/22,5/26,0/28,3/30,5/34,0/37,0

6,0-38,0 6,0/9,0/13,0/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0

AFESTA®




Wiertlta stopniowe

SEzirekzirel

Wiertta stopniowe dzieki gteboko szlifowanemu i spiralnemu rowkowi wiérowemu zapewniajg
stabilng prace oraz duzg wydajnos$¢ skrawania. W trakcie pracy wiory odprowadzane sg w sposoéb
ciggty podobnie jak w przypadku wiercenia wierttem kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu
i zatar¢ na ostrzach. Stozkowy wierzchotek utatwia wyjecie wiertta z przewierconej blachy.

Step il Bi
Wiertla stopniowe
8
|
s
Nets

HSS

(o)) Zakres llos¢

PRODUKTU [mm] stopni
178577 4,0-12,0 9 6 21,29
178584 4,0-20,0 9 8 43,08
178690 4,0-30,0 14 10 105,22
178706 4,0-39,0 112 10 189,15
178614 6,0-37,0 12 10 157,68
178621 6,0-38,0 12 10 189,15

 —— -‘
D O " e
== R =
T ‘\‘;‘
HSSCO
KOD Zakres llos¢
PRODUKTU [mm] stopni
178638 4,0-12,0 9 6 29,68
178645 4,0-20,0 9 8 59,39
178683 4,0-30,0 14 10 147,18
178652 4,0-39,0 12 10 269,82
178669 6,0-37,0 12 10 211,35
178676 6,0-38,0 12 10 270,25

Zakres wiercenia

4,0-12,0 4,0/50/6,0/70/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0

4,0-20,0 4,0/6,0/80/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0

4,0-30,0 4,0/6,0/80/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
6,0-37,0 6,0/9,0/125/15,2/18,6/20,4/22,5/26,0/28,3/30,5/34,0/37,0

6,0-38,0 6,0/9,0/13,0/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0

I AFESTA®




Komplety wiertet
stopniowych

Sizirlekzirel

Komplet wiertet stopniowych (tzw. choinek) ze spiralnym rowkiem wiérowym przeznaczonych do
wiercenia w cienkich materiatach, powiekszania juz istniejgcych otworow, wygtadzania ich krawedzi
oraz wykonania kilku réznych otworéw jednym narzedziem. Do blachy stalowej, metali kolorowych,
tworzyw sztucznych oraz blach nierdzewnych (w wersji HSSCo).

Komplet wiertet stopniowych HSS

KOD Zakres Cena
PRODUKTU [mm] zt/komplet
170090 4,0-30,0 172,83

Sktad zestawu
4,0-120 [ 4,0-200 | 4,0-30,0

Step Drills Set

Komplet wiertet stopniowych HSSCO

KOD Zakres Cena
PRODUKTU [mm] zt/komplet
170160 4,0-30,0 240,75

Sktad zestawu
4,0-120 [ 4,0-200 | 4,0-30,0

ArEsTA® I




KOBAWE HSSCo



Wiertta do metalu
HSSCo NWKa DIN 338

Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe wiertta o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej
do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej
austenitycznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych
metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych
obrotach. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

1 Cena KOD d L 1 Cena
[mm] zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
180004 1,0 180387
180011 11 36 14 842 180394 49 7.72
180028 12 8,42 180400 5.0 7.22
180035 13 38 16 g4 180417 59 86 52 ggy
180042 14 I 42 180424 5.2 8.61
180059 15 473 180431 53 8,69
180066 16 4 o, 534 180448 54 8.69
180073 17 534 180455 55 9.43
180080 15 I 53¢ 180462 56 9.43
180097 1.9 534 180479 57 93 57 943
180103 20 Lo o, 432 180486 58 9.43
180110 21 5,61 180493 59 9.43
180127 22 [N 561 180509 6.0 9.14
180134 2.3 5,61 180516 6.1 10,75
180141 2.4 5,61 180523 6.2 10,75
180158 25 57 30 456 180530 6.3 10,75
180165 2.6 5,86 180547 64 101 63 10,75
180172 2.7 5.86 180554 6.5 10,45
180189 25 [NSEEEN 556 180561 6.6 12,90
180196 2.9 5.86 180578 6.7 12,90
180202 3.0 473 180585 6.8 12,90
180219 3.1 5,92 180592 6.9 12,90
180226 32 65 36 519 180608 7.0 12,90
180233 33 6,08 180615 71 [ 14,89
180240 3.4 6,08 180622 7.2 14,89
180257 35 o0 g9 506 180639 7.3 14,89
180264 3.6 6,45 180646 7.4 14,89
180271 3.7 6,45 180653 7.5 14,62
180288 3.8 6.45 180660 7.6 17.86
180295 3.9 6,54 180677 7.7 17.86
180301 40 75 43 585 180684 7.8 17.86
180318 41 6.78 180691 7.9 17.86
180325 42 6,85 180707 80 ..o o 1590
180332 43 7.50 180714 8.1 18,99
180349 44 7.50 180721 8.2 18,99
180356 45 80 47 719 180738 8.3 18,99
180363 46 7.79 180745 8.4 18,99
180370 47 7.79 180752 8.5 17.22

* AFESTA®




Wiertta do metalu -
HSSCo KW BN 356 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe wiertta o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej
do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej
austenitycznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych
metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych
obrotach. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

SOO®
POGD

KOD d L 1

PRODUKTU [mm] [mm] [mm]
180769
180776 8.7 21.78
180783 8.8 21,78
180790 8.9 21,78
180806 9.0 19,36
180813 91 B U 66
180820 9.2 26,66
180837 9.3 26,66
181032 9.4 26,66
180844 9.5 22,39
180851 9.6 28,91
180868 9.7 28,91
180875 9.8 28,91
180882 99 133 87 2891
180899 10,0 23,97
180905 10,2 30,41
180912 105 30,41
180929  11.0 33,52
180936 115 142 9 4o

180943 12,0 46,04
180956  12.2 62,79
1809050 125 o1 10T 5378
180967 13,0 57,53

180974 13,5 68.57
180981 140 160 108 ;g6
180998 145 82,75
181001 150 169 14 437

181018 155 93,49
181025 16,0 97.77
189700 1655 /8 120 49898
189717 17,0 114,39

189724 17,5 11715
189731 180 191 130 429723
189748 18,5 139,00
189755 190 198 135 44163
188980 195 14716
189670 20,0 205 140 45’55

I AFESTA® :




Wiertta do metalu =
HSSCo KW BN 556 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe wiertta o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej
do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej
austenityczne stali, tytanu i stopow tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych
metali proszkowych, alpaki, grafitu. Wiertta z przetoczeniem chwytu na 13 mm. Wiertta frezowane,
szlifowane biate.

qyNoIssad0Hd

Visa\

KOD d R-13 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
183756 13,5 o 3
183763 14,0 o 79,55
183770 14,5 o 85,62
183787 15,0 o 87,23
183794 15,5 o 96,36
183800 16,0 o 100,64
186412 16,5 o] 111,86
186429 17,0 o 117,24
186436 17,5 o 120,02
186443 18,0 o 124,10
186450 18,5 o 141,88
186467 19,0 o 144,49
186474 19,5 o 150,02
186481 20,0 o) 155,42




Wiertta do metalu :
HSSCo Wi BN 558 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe HSSCo5 wiertta o bardzo wysokiej
wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych
i kwasoodpornych, termoodpornej austenityczne stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na
wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach.

AFESTA"

SPIRALBOHRER

Kobalt
22

| N
) N HSSCo
| DN 338
ve BN
5
I EZ
o 1151212813
85751051 0mm

KOD d llos¢ wiertet Skok Cena

PRODUKTU [mm] szt. [mm] zl/szt.
063852 1,0 -10,0 19 0,5 208,67
063869 1,0 -13,0 25 0,5 461,85

I AFESTA®




Wiertta do metalu -
HSSCo WU DIN 540 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe diugie wiertta o bardzo wysokiej
wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych
i kwasoodpornych, termoodpornej austenityczne stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na
wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

KOD d L 1 Cena KOD d L 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.
194456 2,0 85 56 9,43 194616 7,0 156 102 26,33
194463 2,2 90 59 10,17 194623 7,5 29,33
194470 2,5 95 62 9,88 194630 8,0 165 109 32,16
198997 2,8 100 66 10,23 194647 8,5 36,96
194487 3,0 10,23 194654 9,0 175 115 39,56
194494 3,2 106 69 12,45 194661 9,5 44,98
194500 3,5 112 73 12,45 194678 10,0 184 121 50,81
194517 3,8 13,27 194685 10,5 67,58
194524 4,0 119 78 13,40 194692 11,0 195 128 75,08
194531 4,2 14,95 194708 11,5 91,37
194548 4,5 126 82 16,08 194715 12,0 92,50
194555 4,8 17,71 194722 12,5 205 134 96,17
194562 5,0 132 87 16,43 194739 13,0 99,96
194579 5,2 19,50 194746 14,0 214 140 137,25
194586 5,5 139 91 20,54
194593 6,0 21,34
194609 6,5 148 97 23,87




HSSCo

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe bardzo diugie wiertta o bardzo wysokiej
wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych
i kwasoodpornych, termoodpornej austenitycznej stali, tytanu i stopdéw tytanowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na

Wiertta do metalu
NWKp DIN 1869

Professional

wiercenie o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach. Wiertta frezowane, szlifowane biate.

KOD
PRODUKTU
204760
204777
204784
204791
204807
204814
204821
204838
204845
204852
204869
204876
204883
204890
204906
204913
204920
204937
204944
204951
204968
204975

o]
[mm]

3,0

4,0

5,0

6,0

6,5

8,0

10,0

12,0

330

225

35,20
38,32
39,73
43,97
49,71
44,73
50,47
60,60
62,85
71,26
80,92
68,53
78,79
84,39
97,89
119,91
119,43
142,83
172,70
178,47
231,30
281,95

37




Wiertta do metalu =
HSSCo KWk BIN 45 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe z chwytem stozkowym Morse'a wiertta
o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali
nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej austenityczne stali, tytanu i stopow
tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki,
grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach. Wiertta
frezowane, szlifowane biate.

KOD d T M1 M Cena KOD d L M1 M Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] K zi/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] K zl/szt.
215535 500 133 52 82,14 215856 20,00 238 140 212,05
215542 550 82,14 215863 20,50 290,16
215559 600 50 %7 78,02 215870 21,00 2% 14 252,20
215566 6,50 84,46 215887 21,50 2 | 324,99
215573 680 44 63 86,04 215804 2200 248 150 282,66
215580 700 . o 80,58 215900 22,50 381,43
215597 7,50 82,14 215917 2300 253 155 331,66
215603 800 . 74,48 215924 23,50 419,43
215610 8,50 88,81 215931 24,00 364,84
215627 900 .o . 90,44 215948 2450 281 160 419,01
215634 950 1| 91,04 215955 25,00 364,33
215641 10,00 94,44 215962 25,50 448,52
215658 1020 168 87 103,52 215979 26,00 286 165 389,67
215665 10,50 97,05 215986 26,50 480,81
215672 1100 . o 102,85 215993 27,00 418,03
215689 11,50 118,39 216006 27,50 291 170 | 3 | 494,18
215696 12,00 106,30 216013 28,00 429,81
215702 12,50 182 101 127,06 216020 28,50 531,74
215719 13,00 113,65 216037 2900 o . 462,28
215726 1350 .o o 145,71 216044 29,50 563,99
215733 14,00 132,72 216051 30,00 490,40
215740 1450 L. 171,15 213050 30,50 504,27
215757 15,00 155,81 213100 31,00 301 180 614,91
215764 1550 . 176,87 213150 31,50 638,54
215771 16,00 161,15 213200 32,00 673,92
215788 16,50 180,36 213250 32,50 696,74
215795 17,00 225 12 | 5 | 164,06 213300 3300 o4 18 696,74
215801 750 o o 188,03 213350 33,50 , | 13451
215818 18,00 176,64 213400 34,00 751,46
215825 18,50 213,84 213450 34,50 793,54
215832 19,00 255 135 194,34 213500 3500 o0 190 812,84
215849 1950 238 140 233,33 213550 35,50 850,30

AFESTA®




Wiertta do metalu =
HSSCo Wit BN 345 Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe z chwytem stozkowym Morse'a wiertta
o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali
nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej austenityczne stali, tytanu i stopow
tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki,
grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach. Wiertta
frezowane, szlifowane biate.

KOD d L 1 M Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] K zl/szt.
213600 36,00 902,10
213650 36,50 937,92
213700 3700 M 1% 948,77
213750 37,50 995,99
213800 38,00 1016,23
213850 38,50 1053,62
213900 39,00 349 200 1053,62
213950 39,50 1064,95
214000 40,00 1071,99
214050 40,50 1201,92
214100 41,00 1201,92
214150 41,50 354 205 1231,84
214200 42,00 1231,84
214250 42,50 1388,01
214300 43,00 4 | 1388,01
214350 43,50 1442,69
214400 44,00 359 210 1454,61
214450 44,50 1524,04
214500 45,00 1483,22
214550 45,50 1571,34
214600 46,00 1529,25
214650 46,50 364 215 1638,05
214700 47,00 1638,05
214750 47,50 1752,53
214800 48,00 1752,53
214850 48,50 1876,17
214900 49,00 369 220 1825,91
214950 49,50 1963,08
215000 50,00 1910,49
Wiertta od $rednicy powyzej 35,0 mm
sprowadzamy na zamoéwienie klienta

I AFESTA’ .



HSSCo Wiertta do spawow

Professional

Profesjonalne wiertta kobaltowe do spawdw (spoin punktowych). Wiertta frezowane, szlifowane biate.

Mads In E

/
/
!
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PRODUKTU
226498
226511
226504
226528 117 75 44,59

66 28 27,93
93 57 32,19
79 37 37,34

227761 10 89 43 51,27
226535 133 87 69,28
HSSCo TiN
KOD d L 11

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] :
* 226498 6 66 28 48,00
* 226504 8 79 37 55,00
* 227761 10 89 43 62,00

* WYPRZEDAZ PRODUKTU - DO WYCZERPANIA ZAPASOW







Frezy do metalu :
HSSCo NEP: DIN Bdd Professional

Frezy kobaltowe HSSCo8 krétkie 4-ostrzowe z chwytem walcowym.

w £0d Ml shodt H8S Co8
BTA <rartraser vuz DIN 844 N

PROFEISIONAL Frez trzpianionwy krétk
PO 10222 Made in EU |

L

KOD d KOD d L M Cena

PRODUKTU : PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zi/szt.

235415 20 51 7 36,32 235514 90 69 19 50,96

235422 25 52 8 3647 235521 10,0 72 22 5096

235439 30 52 8 3429 235538 1,0 79 22 63,23

235446 35 54 10 36,47 235545 120 83 26 60,86

235453 40 55 11 34,29 235552 130 83 26 7434

235460 45 55 11 36,47 235569 140 83 26 72,24

235477 50 57 13 34,29 235576 150 83 26 8823

235484 60 57 13 34,62 235583 16,0 92 32 8573

235491 70 66 16 44,53 235590 180 92 32 106,41

235507 80 69 19 43,26 235606 200 104 38 131,34

Frezy kobaltowe HSSCo8 dtugie 4-ostrzowe z chwytem walcowym.

57 e I S
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KOD d KOD
PRODUKTU A PRODUKTU

235613 3,0 56 12 42,77 235682 10,0 95 45 66,22

235620 4,0 63 9 42,77 235699 12,0 110 53 79,16

235637 5,0 68 24 44,46 235705 14,0 110 53 92,36

235644 6,0 68 24 45,31 235712 16,0 123 63 110,00
235651 7,0 80 30 54,59 235729 18,0 123 63 145,19
235668 8,0 88 38 56,18 235736 20,0 141 75 165,28
235675 9,0 88 38 66,22




Frezy do metalu :
HSSCo NFPg DIN 327 Professional

Frezy kobaltowe HSSCo8 krotkie 2-ostrzowe z chwytem walcowym.

b

HSS Cos
OIN 327

Made in EU

'\ )
N ¢
| 1
L
| ,
KOD d L Cena
PRODUKTU [mm] [mm] zi/szt.
245743 2,0 48 32,13
245750 25 49 33,96
245767 3,0 32,13
245774 3,5 50 33,96
245781 4,0 51 32,13
245798 4,5 33,96
245804 5,0 32,13
245811 55 52 33,96
245828 6,0 32,13
245835 6,5 38,54
245842 7,0 60 39,75
245859 7,5 44,37
245866 8,0 39,16
245873 8,5 61 47,08
245880 9,0 45,72
245897 9,5 54,12
245903 10,0 63 45,99
245910 10,5 55,33
245927 11,0 70 53,18
245934 11,5 63,44
245941 12,0 53,39
245958 13,0 73 66,20
245965 14,0 66,20
245972 15,0 76,30
245989 16,0 78,19
245996 17,0 79 94,30
246009 18,0 94,91
246016 19,0 108,96
246023 20,0 88 117,93
246030 22,0 148,42










FREZY TREPANACYJNE Frezy trepanacyjne
HSS HSS

Professional

Frezy umozliwiajg wiercenie otworéw w peinym materiale, bez koniecznosci wstepnego
powiercenia. Dzieki specyficznej konstrukcji, narzedzia te charakteryzujg sie bardzo matym
zapotrzebowaniem na moc doprowadzong. Wykonywane frezem otwory nie wymagajg
gratowania, a gtadkoscig i precyzjg wykonania blizsze sg rozwiercaniu niz wierceniu. Mogg byc¢
stosowane w réznego rodzaju maszynach stacjonarnych takich jak wiertarki, tokarki oraz frezarki
i to zarbwno w wersjach ze sterowaniem mechanicznym jak i numerycznym (CNC).

NEESTAY
KOD d L Cena KOD d L Cena
PRODUKTU [mm] [mm zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm zl/szt.
WR12512 12 67,70 WR25012 12 97,19
WR12513 13 67,70 WR25013 13 97,19
WR12514 14 67,70 WR25014 14 97,19
WR12515 15 74,26 WR25015 15 102,65
WR12516 16 74,26 WR25016 16 102,65
WR12517 17 76,44 WR25017 17 102,65
WR12518 18 75,68 WR25018 18 104,83
WR12519 19 80,81 WR25019 19 111,38
WR12520 20 84,52 WR25020 20 111,38
WR12521 21 84,52 WR25021 21 114,66
WR12522 22 93,91 WR25022 22 114,66
WR12523 23 93,91 WR25023 23 127,76
WR12524 24 101,56 WR25024 24 127,76
WR12525 25 101,56 WR25025 25 136,50
WR12526 26 115,75 WR25026 26 136,50
WR12527 27 25 115,75 WR25027 27 144,14
WR12528 28 115,75 WR25028 28 149,60
WR12529 29 120,12 WR25029 29 50 149,60
WR12530 30 127,76 WR25030 30 161,62
WR12531 31 131,04 WR25031 31 163,80
WR12532 32 134,32 WR25032 32 172,54
WR12533 33 136,50 WR25033 33 172,54
WR12534 34 144,14 WR25034 34 185,64
WR12535 35 149,60 WR25035 35 185,64
WR12536 36 157,25 WR25036 36 207,48
WR12537 37 162,71 WR25037 37 207,48
WR12538 38 165,98 WR25038 38 223,86
WR12539 39 172,54 WR25039 39 223,86
WR12540 40 184,44 WR25040 40 248,98
WR12545 45 236,38 WR25041 4 248,98
WR12550 50 276,28 WR25042 42 251,16
WR12560 60 422,94 WR25043 43 259,90
WR25044 44 270,82
WR25045 45 283,92
WR25046 46 300,30
WR25050 50 355,68
WR25060 60 543,92

I AFESTA’



FREZY TREPANACYJNE Frezy trepanacyjne
i TCT (z zebem
z weglika spiekanego)

Professional

Frezy umozliwiajg wiercenie otworéw w petnym materiale, bez koniecznosci wstepnego
powiercenia. Dzieki specyficznej konstrukcji, narzedzia te charakteryzujg sie bardzo matym
zapotrzebowaniem na moc doprowadzong. Wykonywane frezem otwory nie wymagajg gratowania,
a gtadkoscig i precyzja wykonania blizsze sg rozwiercaniu niz wierceniu.

e DEESTAY
FREZ TREPANAGYINY
Ty

12x25

KOD o] L Cena
PRODUKTU [mm] [mm] =zl/szt.
WRT3012 12 9,43
WRT3013 13 159,43
WRT3014 14 159,43
WRT3015 15 159,43
WRT3016 16 159,43
WRT3017 17 159,43
WRT3018 18 159,43
WRT3019 19 159,43
WRT3020 20 159,43
WRT3021 21 161,62
WRT3022 22 163,80
WRT3023 23 163,80
WRT3024 24 163,80
WRT3025 25 169,26
WRT3026 26 179,09
WRT3027 27 179,09
WRT3028 28 179,09
WRT3029 29 179,09
WRT3030 30 179,09
WRT3031 31 50 216,22
WRT3032 32 216,22
WRT3033 33 216,22
WRT3034 34 216,22
WRT3035 35 216,22
WRT3036 36 223,86
WRT3037 37 223,86
WRT3038 38 223,86
WRT3039 39 223,86
WRT3040 40 223,86
WRT3041 41 290,47
WRT3042 42 290,47
WRT3043 43 290,47
WRT3044 44 290,47
WRT3045 45 290,47
WRT3046 46 334,15
WRT3047 47 334,15
WRT3048 48 347,15
WRT3049 49 358,28
WRT3050 50 358,28
WRT3055 55 430,36
WRT3060 60 522,58

AFESTA"




PILOT / WYPYCHACZ

do frezow

Pilot / wypychacz

trepanacyjnych

Professional

Pilot, wypychacz, tzw. wiertto prowadzgce umozliwiajgce doktadne wiercenie otworow.

KOD
PRODUKTU

WR1001 6,34 77

WR1002 6,34 90

WR1003 6,34 103
WRT1001 7,98 77
WRT1002 7,98 108
WRT1003 7,98 130

22,05
23,15
23,15
23,15
24,26
30,87

Dobor pilotow:

WR1001 e
_— Frezy HSS o dtugosci roboczej 25 mm
WR1002

WR1003 — Frezy HSS oraz TCT 0 $rednicy 12-17 mm oraz dtugos$ci roboczej 50 mm

WRT1001 — Frezy TCT o $rednicy 18-36 mm oraz dtugosci roboczej 25 mm

WRT1001

NS
WRT1002 — Frezy TCT o $rednicy wigkszej niz 18 mmi diugo$ci roboczej 50 mm

WRT1003







Pogtebiacze =
gie Professional

Pogtebiacz stozkowy o kacie 90° zgodny z normg DIN 335-CHSSE - kobalt . To doskonate
narzedzie przeznaczone do $cinania krawedzi (fazowania) i do wykonywania stozkowatych
zagtebien. Pogtebiacz zostat wykonany z wysokowydajnej stali szybkotngcej z domieszkg kobaltu
HSSCo ,co sprawia, ze charakteryzuje sie twardoscig, wytrzymatoscig i odpornoscig na zuzycie
oraz zapewnia szerokie zastosowanie. Masywne, sztywne narzedzie znajduje zastosowanie
w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym, stoczniowym, przemysle elektrotechnicznym,
technice sanitarnej i grzewczej, w budowie maszyn i konstrukcji stalowych oraz w przemysle
meblarskim i drzewnym.

Poglebiacz/fazownik
DIN335 HSS
Rozm. 3-20 mm

\ L1 J

KOD o] L Kat L
PRODUKTU [mm] [mm] ostrzy chwytu
PO001 3,0-12,4 56 90 8 52,95
PO002 3,0-16,5 60 90 8 68,59
PO003 3,0-20,5 63 90 10 89,55
PO004 3,0-25,0 67 90 10 125,56
PO005 3,0-31,0 71 90 10 180,04
PO006 3,0-40,0 100 90 15 241,64
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PILNIKI

Pilniki obrotowe z weglika spiekanego wolframu przeznaczone do pracy w ciezkich warunkach
przemystowych.

Pilniki obrotowe
PREMIUM

Professional

KOD I Srednica Cena
PRODUKTU [mm] trzpienia zl/szt.
256740 6 58 18 6 59,50
256757 8 60 18 6 65,59
256764 10 60 20 6 75,44
256771 12 65 25 6 106,45

KOD d L 11 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
256702 6
256719 8 60 18 6 58,83
256726 10 60 20 6 68,68
256733 12 65 25 6 102,21

YU S Forr

TYP D (KUD) — KULISTY

AFESTA

HM/TC/

svest... | NN

ure
o @ 12,0 mm

L

902367"907815

Cena

KOD d L ] Srednica
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia
257822 6 56 5 6
257839 8 47 7 6
257808 10 49 9 6

257815 12 51 11 6

zl/szt.
57,87
62,50
66,84
71,10

AFESTA® I




Pilniki obrotowe -
PILNIKI PREMIUM Professional

Pilniki obrotowe z weglika spiekanego wolframu przeznaczone do pracy w ciezkich warunkach
przemystowych.

C W11 T

906696

KOD d L 11 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
256665 6 58 18 6 60,19
256672 8 60 18 6 63,18
256689 10 60 20 6 71,78
256696 12 65 25 6 106,45

AFESTA

S5 1M

6788
e

TYP G (SPG) — LUKOWY OSTRY

KOD d L ] Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
6
257785 8 60 18 6 64,33
257778 10 60 20 6 68,68
256788 12 65 25 6 92,35
AFESTA

gaes 1 LM

902367"907877

TYP L (KEL) - STOZKOWY ZAOKRAGLONY

KOD d L 1 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
257853 6 58 18 6 57,77
257846 8 60 18 6 75,64
257860 10 60 20 6 90,90
257877 12 65 25 6 113,69




Pilniki obrotowe of-
I STANDARD el

Pilniki obrotowe z weglika spiekanego wolframu przeznaczone do pracy w ciezkich warunkach
przemystowych.

ms“@ 80820080 \H]\llllhl\llllh!\llim
l0z3e7l507 008!

KOD d 11 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] trzpienia  zl/szt.
277631 6
277648 8 6
277655 10 64 20 6 37,00
277662 12 69 25 6 47,07

ms‘ ® C0a2008D l\\\l\l\\lA\!\ g
Bm(O1 H20MML2EMM(O2)EAmL1)

KOD d L 11 Srednica
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia
277679 6 ,
277686 8 64 20 6 28,62
277693 10 64 20 6 33,57
277709 12 69 25 6 46,16

™! Di210080 |\llllll\ll\l]|l\l\mHI\7\\
5 1902367190774

KOD d L ] Srednica
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia :
277716 6 50 5 6 17,64
277723 8 50 6,4 6 25,19
277730 10 53 9 6 31,95
277747 12 55 10,8 6 37,80




Pilniki obrotowe
PILNIKI STANDARD Sizlrlelzrel

Pilniki obrotowe z weglika spiekanego wolframu przeznaczone do pracy w ciezkich warunkach
przemystowych.

AFESTA' " maum

1 p20men(L2)xerer( D2 < e

KOD d L 1 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
277518 6 63 19 6 21,07
277525 8 64 20 6 27,92
277532 10 64 20 6 33,57
277549 12 69 25 6 43,64

ms‘Ad G1020060 _ | SyME 1B

KOD d L 11 Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
277556 6 48 13 6 20,16

277563 8 65 20 6 27,72
277570 10 65 20 6 33,57
277587 12 70 25 6 41,23

KOD d L I Srednica Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] trzpienia zl/szt.
277594 6 48 13 6 20,16
277600 8 65 20 6 29,33
277617 10 65 20 6 35,28
277624 12 70 25 6 44,55










AFESTA®

Wiertta do betonu =
BETON Professional

Profesjonalne wiertta udarowe z ptytkg z weglika spiekanego. Przeznaczone do wiercenia
w betonie, murze, cegle, kamieniu.

KOD d L 11 Cena KOD d
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt. PRODUKTU [mm]

302558 3 60 30 3,78 302701 150 95 11,36
302565 4 75 40 3,78 302718 12 200 135 14,97
302572 5 85 50 3,78 302725 300 260 15,52
302589 150 85 6,65 302800 400 360 22,24
302596 100 60 3,91 302732 150 95 16,64
302602 6 150 85 6,98 302749 14 200 135 21,70
302619 200 160 10,31 302756 300 260 20,06
302626 300 260 9,62 302817 400 360 23,98
302633 7 100 60 4,93 302763 150 95 25,29
302640 120 80 5,64 302770 16 300 260 24,58
302657 8 200 135 9,79 302824 400 360 38,98
302664 300 260 10,26

302787 400 300 21,81

302671 120 80 7,95

302688 10 200 135 13,21

302695 300 260 13,44

302794 400 300 24,07




BETON Wiertta do muru Stirasrd

Standardowe wiertta udarowe z ptytkg z weglika spiekanego. Przeznaczone do wiercenia
w murze, lekkim betonie, cegle, kamieniu, gipsie.

SII!JPZU::I:W
f
Nisi

Jaly

KOD d L 11 Cena KOD o] L 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zi/szt.
314982 3 60 30 1,29 315194 150 85 5,40
314999 4 75 40 1,29 315200 200 120 7,16
315002 5 85 50 1,43 315217 12 300 180 8,97
315019 100 60 1,65 315224 400 240 11,14
315026 150 85 2,68 315231 600 360 14,10
315033 6 200 120 3,73 315248 150 95 7,06
315040 300 180 5,30 315255 200 120 8,97
315057 400 240 7,24 315262 14 300 180 11,09
315064 7 100 60 1,87 315279 400 240 13,45
315071 120 80 2,40 315286 600 360 18,12
315088 150 85 3,49 315293 150 95 8,67
315095 8 200 120 4,75 315309 200 120 10,94
315101 300 180 6,15 315316 16 300 180 13,10
315118 400 240 7,43 315323 400 240 15,67
315125 600 360 9,39 315330 600 360 20,03
315132 120 80 3,53
315149 150 85 4,55
315156 10 200 120 5,95
315163 300 180 7,53
315170 400 240 8,74
315187 600 360 11,67




BETON

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-plus. Bardzo trwate
koncowki wiertet ze specjalng w ksztalcie ptytkg z weglika spiekanego utatwiajgcg centrowanie
w materiale. Podwdjne spirale o unikalnej geometrii redukujg wibracje, przenoszg energie na
koncowki wiertet oraz sprawnie usuwajg materiat z wierconego otworu. Wiertta przeznaczone do

wiercenia w betonie, murze, cegle, kamieniu.

KOD
PRODUKTU
326068
326075
326082
326099
326105
326112
326129
327167
327112
327129
327136
327143
326136
326143
326150
326167
326174
326181
326198
326204
326211
326228
326235
326242
326259
326266

T T

LY

d

[mm]

5,5

6,5

[mm]

110

110

Cena
zt/szt
12,05
12,64
9,05
10,16
14,55
19,59
24,02
38,83
10,64
16,43
20,37
31,51
8,99

14,33
16,91
26,14
41,40
11,22
15,40
18,45
26,93
9,18
10,35
14,33
9,62

Wiertta SDS 4 PLUS

Professional

0ISS340Hd
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PRODUKTU

326273
326280
326297
326303
326310
326327
326334
326341
326358
326365
326372
326389
326396
326402
326419
326426
326433
326440
326457
326464
326471
326488
326495
326501
326518
326525

o]

[mm]

10

1

12

11,14
12,26
14,99
18,15
20,95
31,64
43,27
54,00
83,18
132,27
14,33
21,06
28,53
30,64
15,60
18,95
23,89

329663 ADAPTER 1/2 " SDS-plus 27,43 zl/szt.
Umozliwia przejscie z chwytu cylindrycznego na chwyt SDS-plus.




BETON Wiertta SD§ 4 PLUS

Professional

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-plus. Bardzo trwate
koncowki wiertet ze specjalng w ksztalcie ptytkg z weglika spiekanego utatwiajgcg centrowanie
w materiale. Podwdjne spirale o unikalnej geometrii redukujg wibracje, przenoszg energie na
koncowki wiertet oraz sprawnie usuwajg materiat z wierconego otworu. Wiertta przeznaczone do
wiercenia w betonie, murze, cegle, kamieniu.
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KOD d L 1 Cena d

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zi/szt. PRODUKTU [mm]
326532 310 250 27,73 326785 200 150 54,25
326549 360 300 34,70 326792 300 250 57,86
326556 12 450 400 43,97 326808 18 450 400 78,67
326563 600 550 57,44 326815 600 550 115,95
326570 1000 950 155,75 326822 1000 950 203,91
326587 160 100 19,24 326839 200 150 59,04
326594 13 210 150 23,50 326846 300 250 69,12
326600 260 200 26,41 326853 20 450 400 89,75
326617 160 100 21,23 326860 600 550 114,23
326624 210 150 23,08 326877 1000 950 213,85
326631 260 200 25,52 326884 250 200 78,67
326648 14 310 250 31,51 326891 22 450 400 108,27
326655 450 400 46,76 326907 600 5560 126,97
326662 600 550 64,61 326914 1000 950 223,69
326679 1000 950 168,80 326921 24 250 200 89,89
326686 160 100 25,86 326938 450 400 111,56
326693 15 210 150 28,53 326945 25 450 400 122,58
326709 260 200 30,51 326952 600 550 185,46
326716 160 100 26,87 326969 26 450 400 127,36
326723 210 150 28,59
326730 260 200 35,98
326747 16 310 250 38,87
326754 450 400 63,54
326761 600 550 71,38
326778 1000 950 185,35

Wiertta do $rednicy 18 mm to tradycyjny SDS-plus

329663 ADAPTER 1/2 " SDS-plus 27,43 zl/szt.
Umozliwia przejscie z chwytu cylindrycznego na chwyt SDS-plus.




Wiertta SDS

BETON ZENTRO PLUS Professional

Vo A

\
(i A fw'/"‘f \
% WIS /’//

Profesjonalne wiertta udarowe ze wzmocniong 4-ostrzowg koncowka z ptytkg z weglika spiekanego
utatwiajgcg centrowanie w materiale i zapobiegajgcg zacinaniu wiertta nawet w najtwardszym
materiale, takim jak beton zbrojony. Nowa geometria korncowki pozwala na zwiekszenie wydajnosci
wiertta 0 50 % w poréwnaniu do wiertet SDS+, zmniejszenie wibracji i szybsze usuwanie urobku.
Wiertta przeznaczone do wiercenia w betonie (zbrojonym), murze, cegle, kamieniu.

KOD d L 11 Cena KOD d
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zi/szt. PRODUKTU [mm]

336976 110 50 17,57 337256 12 600 550 100,16
336983 5 160 100 19,43 337181 1000 950 233,48
339406 260 200 30,13 337263 160 100 37,73
339383 55 110 50 18,48 337270 210 150 51,25
339390 ’ 160 100 20,80 337287 260 200 56,02
336990 110 50 16,63 337294 14 310 250 60,34
337003 160 100 18,24 337300 450 400 77,55
337010 6 210 150 23,43 337317 600 550 115,84
337027 260 200 29,90 337198 1000 950 247,51
337034 310 250 40,79 339786 160 100 59,29
337211 160 100 24,63 339816 15 210 150 65,24
337041 6.5 210 150 39,44 339793 260 200 72,58
337058 ’ 260 200 48,69 337324 160 100 59,19
337228 310 250 53,17 337331 210 150 66,05
337065 7 110 50 23,32 337348 260 200 73,88
337072 160 100 25,38 337355 16 310 250 78,69
337089 110 50 20,07 337362 450 400 99,54
337096 160 100 20,39 337379 600 550 132,88
337102 8 210 150 23,33 337204 1000 950 279,38
337119 260 200 30,22 337386 18 250 200 95,76
337126 310 250 39,84 337393 450 400 125,69
337133 460 400 66,93 337409 20 250 200 111,12
339762 110 50 21,55 337416 450 400 135,40
337140 160 100 22,81 337423 22 250 200 128,50
337157 210 150 26,05 337430 450 400 164,37
337164 10 260 200 30,34 337447 24 250 200 136,17
337171 310 250 38,54 337454 450 400 184,33
337188 450 400 68,54 337461 25 250 200 159,71
337195 600 550 97,81 337478 450 400 201,59
337174 1000 950 219,25 337485 28 250 200 173,57
337201 160 100 26,16 337492 450 400 217,30
337218 210 150 31,06 337508 30 250 200 203,10
337225 12 260 200 36,57 337515 450 400 233,90
337232 310 250 49,94 339809 32 450 400 278,04
337249 450 400 72,45

I AFESTA’




Wiertta SDS-max =
BETON ZENTRO Professional

Vo A
' Vow>le)

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-max. Supertrwata,
4-ostrzowa koncéwka pozwala na prace w najtwardszym betonie. Jej ksztatt przyspiesza prace,
utatwia centrowanie w materiale i usuwanie urobku. Wzmocniony rdzen wiertta oraz unikalna
geometria spirali maksymalnie przenoszg energie na koncoéwke wiertta, redukujg wibracje oraz
zwiekszajg doktadnos¢ otworow. Wiertta przeznaczone do wiercenia w betonie, murze, cegle,
kamieniu.

L M £ 20
e B R R
KOD d L 1 Cena KOD d L 1 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] z#szt. PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.
348192 12 340 200 127,04 348420 370 250 257,38
348208 540 400 157,46 348437 32 570 450 311,34
348215 14 340 200 133,33 348444 920 800 456,22
348222 540 400 165,22 348867 1320 1200 779,61
348239 16 340 200 157,53 348451 370 250 302,31
348246 540 400 181,34 348468 35 570 450 367,34
348253 18 340 200 163,93 *349444 920 800 551,57
348260 540 400 192,53 *349451 1320 1200 804,53
348277 320 200 182,16 *349468 370 250 333,10
348284 20 520 400 198,63 *349475 37 570 450 419,91
348291 920 800 286,78 *349482 920 800 588,34
348836 1320 1200 633,11 349499 370 250 421,79
348307 320 200 186,44 348475 40 570 450 499,64
348314 22 520 400 218,01 348482 920 800 673,98
348321 920 800 307,02 348874 1320 1200 991,13
348843 1320 1200 669,48 349505 45 570 450 669,09
348338 24 320 200 200,29 349512 920 800 886,83
348345 520 400 243,81 349529 50 570 450 713,79
348352 320 200 203,67 349536 52 570 450 875,50
348369 25 520 400 242,55
348376 920 800 368,61
348850 1320 1200 691,72 2

* 349413 26 520 400 256,02 WIERTELA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE
348383 370 250 233,82
348390 28 570 450 275,95 * 34201 20 2000 1880 1874,08
349420 920 800 409,53 * 34202 22 2000 1880 1995,34
349321 1320 1200 724,61 * 34202 25 2000 1800 2083,54
348406 370 250 250,02 * 34204 32 2000 1880 2281,97
348413 30 570 450 302,66 * 34205 35 2000 1880 2524,50
* 349437 920 800 458,64 * 34206 40 2000 1880  2998,53

Wiertta o Srednicach 12 mm i 14 mm majg 2-ostrzowg koncoéwke

* WIERTLA TYLKO NA ZAMOWIENIE KLIENTA

I AFESTA’




BETON Dtuta SDS-plus

Professional

Profesjonalne dtuta do mtotéow udarowo-obrotowych / kruszacych. Przeznaczone do pracy
w betonie, murze, cegle, kamieniu.

KOD Typ Szerokosc¢
PRODUKTU dtuta
327522 szpic 250 29,81
327539 ptaskie 20 250 29,81
327546 szerokie 40 250 51,58
327553 bruzdownik 22 250 76,36

AFESTA°




Dituta SDS-ma =
BETON u X Professional

Profesjonalne diuta do miotéw udarowo-obrotowych / kruszacych z chwytem SDSmax.
Przeznaczone do pracy w betonie, murze, cegle, kamieniu.

KOD Szerokosc¢ L
PRODUKTU [mm] [mm]
347560 . 280 41,09
347577 REplG 400 48,49
347584 600 63,89
347591 . 25 280 41,09
347607 plaskie 25 400 48,49
347614 25 600 63,89
347621 szerokie 50 400 90,25
347638 80 300 105,86
348881 groszkownik 50 240 418,05
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Wiertta do szkta

Professional

Profesjonalne wiertta do bezudarowego wiercenia w szkle, ptytkach ceramicznych, lustrach,
porcelanie, ceramice. Uzywaé na niskich obrotach i odpowiednio chtodzié.

KOD d

PRODUKTU [mm] :
285347 3 89 12,32
285354 4 90 15,33
285361 5 91 16,13
285378 6 92 17,45
285385 8 95 23,23
285392 10 98 26,63
285408 12 101 32,77




UNIWERSALNE

Wiertta uniwersalne

ARTU

Professional

Profesjonalne wiertta z ptytkg weglowo-tytanowg do wiercenia w hartowanej
betonie, glazurze, porcelanie, ceramice, szkle.

KOD

PRODUKTU

280478
280609
280171
280430
280188
280416
280195
286160
280447
280201
280423
280218
280454
280485
280461
280225
281112
280249

d

[mm]
3

3,56
4
4,5
5
55
6
6
6,5

L Cena
[mm] =zl/szt.
7 9,04
75 9,51
80 9,51
85 9,72
90 12,18
95 14,81
100 15,28
160 16,05
105 15,94
110 16,96
115 18,29
120 18,93
125 22,72
130 23,84
135 25,19
120 26,96
34,55

160 3456

yog

1944
L)

KOD

PRODUKTU

288200
281020
281220
281320
281420
281620
281820
282020
288400
281040
281240

d

[mm]

L

[mm]

400

Cena
zl/szt.
38,97
40,18
48,41
65,86
84,47
105,63
131,66
47,33
59,86
81,51

Wiertta uniwersalne

stali, kamieniu,

-puriod|(y
wiw 028X
wis 00} 0

ARTU Porc+

Profesjonalne wiertta z plytka weglowo-tytanowa do wiercenia w gresie, granicie, porcelanie,
dachéwkach i kamieniach naturalnych.

KOD d L
PRODUKTU [mm] [mm]
280256 4 80 13,01
280263 5 9 13,67
280270 6 100 17,11
280287 8 120 20,41
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ZESTAW 1

Wiertta
NWKa = DIN 338 =
FESTA
Professional
1,0 50
1,5 50
2,0 50
2,5 50
3,0 50
3,2 50
3,5 50
4,0 50
4,2 40
45 40
4,8 40
5,0 40
5,2 40
55 40
6,0 30
6,5 30
7,0 30
7.5 30
8,0 30
8,5 30
9,0 20
9,5 20
10,0 20
10,5 20
11,0 20
11,5 20
12,0 20
12,5 20
13,0 20
szafka 1

ZESTAW 2

Wiertta kobaltowe
NWKa = DIN 338 =
FESTA Professional

N
o
o

10,0
11,0
12,0
13,0
wieszak

o
o
= WWWwwWwwoaoooaoooaooaoa oo

ZESTAW 3

Wiertta SDS 4+
FESTA Professional

6x110
8x110
10x110
5x160
6x160
8x160
10x160
12x160
14x160
16x160
6x210
8x210
10x210
12x210
8x260
10x260
12x260
14x260
6x310
8x310
10x310
12x310
14x310
16x310
wieszak

S, WDWWWWwWwooUooooooaoaoaaoaaaaoaoa

AFESTA”

Zestawy ekspozycyjne na wiertla FESTA

Zestawy zapewniajg dobrg prezentacje towaru oraz jego wiasciwe przechowywanie.
Przy zakupie zestawu szafka lub wieszak ekspozycyjny gratis.

ZESTAW 4

Wiertta do betonu
FESTA
Professional

4X75 10
5x85 10
6x100 10
6x200

6x300

6x400

8x120

8x200

8x300

8x400

10x120
10x200
10x300
10x400
12x150
12x200
12x300
12x400
14x150
14x200
14x300
16x150
16x300
wieszak

SO goUUSWOUgWAUIgWaOgwWwaa

ZESTAW 5

Wiertta do muru
FESTA Standard

4x75 10
5x85 10
6x100 10
6x200

6x300

6x400

8x120

8x200

8x300

8x400

10x120
10x200
10x300
10x400
12x150
12x200
12x300
12x400
14x150
14x200
14x300
16x150
16x200
16x300
wieszak

SO UUSWAUIgWAUIgWa O g Waa

Istnieje mozliwo$¢ konfiguracji ekspozycji sklepowej z odpowiednim doborem

ILOSC | ROZMIARY DO USTALENIA INDYWIDUALNIE

produktow Professional.
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WERTZA
1 ORIV REWVINA



Wiertta do drewna

Professional

Profesjonalne spiralne wiertta do drewna, ptyt wiérowych i pilsniowych, dykty.

| W

9

KOD o] L (of-1iF} KOD d L (of-14F:}

PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt. PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
417645 3 60 1,43 417652 3 3,65
417669 4 75 1,55 417676 4 3,92
417683 5 85 1,67 417690 5 4,20
417706 6 90 1,91 417713 6 300 4,64
417737 7 100 2,14 417751 8 5,50
417744 8 115 2,21 417799 10 6,91
417775 9 2,52 417829 12 8,76

417782 10 120 3,54 417867 14 11,64
417812 12 130 4,89 417898 16 14,11
417843 13 5,53 417720 6 6,46
Asfalt417850 14 155 8,05 417768 8 7,51
417881 16 165 10,95 417805 10 400 9,30

417836 12 11,76

417874 14 14,84

417904 16 18,51




I \FESTA’ -

Wiertta do drewna

Professional

Profesjonalne wiertta do drewna wykonane ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do
przemystowej pracy w bardzo twardych materiatach drewnianych. ldealne do twardego drewna
egzotycznego oraz drewna tarasowego. Wiertta z kfem centrujgcym i duzym rowkiem
odprowadzajgcym wiory.
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KOD d L Cena
PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
429885 3 61 6,37
429892 4 5 7,17
429908 5 86 8,18
429915 6 93 9,95
429922 7 109 12,16
429939 8 117 16,36
429946 9 122 20,17
429953 10 133 25,16
429960 12 151 36,06
429977 13 41,86
429984 14 160 52,84
429991 16 178 74,88




Wiertta do drewna :
m Professional

Profesjonalne topatkowe wiertta do drewna, ptyt wiérowych i pilsniowych, dykty.

G

AN

NISHY

e

e

KOD o] L Cena
PRODUKTU [mm] [mm] =zl/szt.
407911 6 4,24
407928 8 4,31
407935 10 4,47
407942 12 4,54
407959 14 4,74
407966 16 5,01
407973 18 5,52
407980 20 5,88
407997 22 6,39
408000 24 150 6,50
408017 25 6,99
408024 26 7,17
408031 28 7,76
408048 30 8,18
408055 32 8,72
408062 34 8,92
408079 35 9,42
408086 36 9,87
408093 38 10,44
408109 40 10,90

407754 Przedtuzka do wiertet topatkowych 305 mm — 30,80 zt/szt.

B vresTA




Swidry do drewna

Professional

Profesjonalne swidry do gtebokich otworéw w drewnie, szczegdlnie w belkach.

- 14
1
L

KOD d L 1 Cena

PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
408116 6 12,69
408123 8 12,58
408130 10 13,40
408147 12 15,19
408154 TE . L BT
408161 16 18,67
408178 18 20,15
408185 20 24,70
409823 6 24,03
409830 8 23,69
409847 10 26,23
409854 12 29,20
409861 14 460 385 g5
409878 16 35,67
409687 18 42,71
409694 20 47.96




Wiertta szalunkowe

Professional

Profesjonalne wiertta do wiercenia w szalunkach budowlanych, takze drewnianych belkach,
podtogach i ptytach.

S
L
KOD d L Cena
PRODUKTU [mm] [mm] zi/szt.
416047 8 24,27
416054 10 28,55
416061 12 34,29
416078 14 40,02
416085 16 47,29
416092 18 400 63,57
416108 20 75,30
416115 22 94,53
416122 24 116,82
416139 26 135,75
416146 28 154,70
416153 8 26,31
416160 10 30,59
416177 12 38,43
416184 14 42,21
416191 16 47,97
416207 18 600 67,22
416214 20 77,37
416221 22 96,97
416238 24 120,40
416245 26 151,63
416269 28 159,44




GWINTOWNIKI &
ENARZYNKI



Gwintowniki reczne 2
m DIN 352‘? Professional

Zestaw gwintownikow do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali
niskostopowej i konstrukcyjnej, Zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopdw magnezu
i termoplastycznych tworzyw sztucznych.

B ¥
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FOITB AL B

M10 reczny
M10
x 1,50

AFESTA®
PROFESSIONAL

Hand Taps Set

Gwintownik DIN352

KOD o] L 1 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.
450397 3x0,5 40 11 21,53
450403 4x0,7 45 i3 21,53
450410 5x0,8 48 16 23,30
450427 6x1 50 19 25,46

450441 8x1,25 56 22 35,33
450458 10x1,5 70 24 39,27
450465 12x1,75 75 29 53,12
458812 14x2 80 30 64,13
458829 16x2 80 32 78,87

Gwintownik Nr 1 — zdzierak
Gwintownik Nr 2 — posredni
Gwintownik Nr 3 — wykanczak

458720 Sprawdzian do gwintow metrycznych M3-12 - 28,46 zl/szt.

i AFESTA"




gwintownikow recznych [SAAEISAC
M3-M12 DIN 352

Komplet gwintownikbw do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali
niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopédw magnezu
i termoplastycznych tworzyw sztucznych. W zestawie gwintowniki M3-M12, zwykty uchwyt,

wiertta szlifowane.

KOD

PRODUKTU gwintownikow zi/komplet

459352

Zakres Cena

M3-M12 308,19

Skiad zestawu — 29 szt.

Gwintowniki

M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

Uchwyt

zwykty Nr 1,5 (M1-M12)

Wiertla HSS-G

2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2




Gwintowniki reczne :
m DIN 2181/2 Professional

Zestaw gwintownikéw do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali
niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopdw magnezu
i termoplastycznych tworzyw sztucznych.

® 4 és o ‘gzscos‘_ JTF“
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[ (0]] d L 11 Cena
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zi/szt.
450472 4x0,5 50 12 18,55
450489 5x0,75 20,24
450496 6x0,75 50 14 23,19
450502 8x1 56 22 31,05
450519 10x1 63 20 34,90
450526 10x1,25 70 24 34,90
450533 12x1 48,31
450540 12x1,25 70 22 48,31
450557 12x1,5 48,31

Gwintownik Nr 1 — zdzierak
Gwintownik Nr 2 — wykarnczak




Gwintowniki maszynowe
DIN 371/ 376

Professional

Gwintowniki maszynowe do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali
niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopdw magnezu
i termoplastycznych tworzyw sztucznych.

Gwintownik TYP B

(o)) d L 1 (of=1; F-}
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] =zl/szt.
450632 3x0,5 56 11 14,72
450649 4x0,7 63 13 15,31
450656 5x0,8 70 16 16,64
450663 6x1 80 19 18,20

450670 8x1,25 90 22 22,88
450687 10x1,5 100 24 33,16
450694 12x1,75 110 29 41,46
458775 14x2 110 30 53,38
458782 16x2 110 32 60,97

Machine
Tap
x 1,50
HSS-G
DIN 371
Form C - R35

2
S
s
g

E=E=lE= !

Gwintownik TYP C — R35

KOD d L " (=14 F:}
PRODUKTU [mm] [mm] [mm] zl/szt.
450700 3x0,5 56 11 17,39
450717 4x0,7 63 13 17,39
450724 5x0,8 70 16 18,07
450731 6x1 80 S 20,40

450748 8x1,25 90 22 24,80
450755 10x1,5 100 24 34,88
450762 12x1,75 110 29 45,47
458799 14x2 110 30 55,02
458805 16x2 110 32 62,84

* Gwintowniki M12, M14, M16 to DIN 376

AFESTA® "




Komplet =
m gwintownikéw Professional

maszynowych
M3-M12 DIN 371

Komplet gwintownikéw maszynowych forma B do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do
stali zwykiej, stali niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopéw
magnezu i termoplastycznych tworzyw sztucznych. W zestawie gwintowniki M3-M12, wiertta
szlifowane.

KOD Zakres Cena

PRODUKTU gwintownikow zl/komplet
459376 M3-M12 199,03

Skiad zestawu — 14 szt.

Gwintowniki Typ B | M3/M4/M5/Mé6/M8/M10/M12
Wiertta HSS-G 2,5/33/42/50/6,8/8,5/10,2




Komplet -
m gwintovfnikéw Professional

maszynowych
) . M3-M12 DIN 371

Komplet gwintownikéw maszynowych forma C- R35 do dobrze obrabialnych skrawaniem metali,
do stali zwyktej, stali niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopéw
magnezu i termoplastycznych tworzyw sztucznych. W zestawie gwintowniki M3-M12, wiertta
szlifowane.

g o i 8 M6M5Mdt\‘/'
Tl
1 II

KOD Zakres Cena
PRODUKTU gwintownikow zi/komplet
459396 M3-M12 216,60

Skiad zestawu — 14 szt.

Gwintowniki Typ C-R35 | M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
Wiertta HSS-G 2,5/3,3/42/5,0/6,8/8,5/10,2

I AFESTA®



Gwintowniki maszynowe
HSSCo HSSCo DIN 371/ 376

Professional

Gwintowniki maszynowe kobaltowe do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej,
stali niskostopowej i konstrukcyjnej, stali nierdzewnych i kwasoodpornych Zzeliwa, metali
niezelaznych, cynku, stopdw magnezu i termoplastycznych tworzyw sztucznych.

Machine
Tap
M6

x 1,00

2
3
Z
£
S
4

==

KOD
PRODUKTU
469161 3x0,5 56 11 20,17
469178 4x0,7 63 13 21,01
469185 5x0,8 70 16 23,59
469192 6x1 80 19 25,86

469208 8x1,25 90 22 31,12
469215 10x1,5 100 24 40,24
469222 12x1,75 110 29 53,68
469307 14x2 110 30 58,83
469314 16x2 110 32 67,38

RN

; Machine
Tap
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KOD
PRODUKTU

469239 3x0,5 21,71
469246 4x0,7 63 13 22,68
469253 5x0,8 70 16 25,40
469260 6x1 80 19 27,85

469277 8x1,25 90 22 33,52
469284 10x1,5 100 24 46,43
469291 12x1,75 110 29 57,81

* Gwintowniki M12, M14, M16 to DIN 376

AFESTA®




Uchwyty
do gwintownikéw

Professional

Zwykte i grzechotkowe pokretta do gwintownikow.

Uchwyt Nr 1

el Oznaczenie
PRODUKTU ;
458973 Nr 0 1-8 120 15,71
450779 Nr1 1-10 180 15,71
450786 Nr 1,5 1-12 215 16,02
450793 Nr 2 4-12 290 31,93
459338 Nr 4 9-27 468 80,64
450809 GNr1 3-10 85 41,87
450816 G Nr 2 5-12 100 52,99

Uchwyt Nr 1 — zwykly
Uchwyt G Nr 2 — grzechotkowy

Stalowe pokretta do gwintownikow.

sob Oznaczenie
PRODUKTU
450311 Nr1 1-10 180 29,00
450328 Nr 1,5 1-12 215 29,00
450335 Nr 2 4-12 290 46,00
450342 Nr 4 9-27 468 125,00




Przedtuzki
do gwitnownikéw

Professional

Przedtuzki do gwintownikéw recznych pozwalajg dotrze¢ do trudno dostepnych miejsc blisko
Scian lub znajdujgcych sie w gtebokich wnekach.
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KOD d | Cena

dey pueq
i0j uoisuaj¥d

0p exZNIPazid

L

PRODUKTU  [mm] [mm] ziszt.
458737 M5-M8 110 21,71
458744 M9-M10 115 24,30
458751 M12 125 28,69
458768 M14-M16 135 34,99




Narzynki :
@ sy Professional

Narzynki z wysokowydajnej stali szybkotngcej przeznaczone do stali konstrukcyjnych weglowych,
automatowych i niskostopowych.

DIN EN 22568

LT

d T )
@}m

d — Srednica zewnetrzna
d1 — Srednica nominalna gwintu

KOD Rozmiar
PRODUKTU gwintu
477303 M3x0,5 20 5 16,23
477310 M4x0,7 20 5 16,23
477327 M5x0,8 20 7 16,23
477334 M6x1 20 7 16,23

477341 M8x1,25 25 9 19,69
477358 M10x1,5 30 11 34,07
477365 M12x1,75 38 14 48,63
477372 M14x2 38 14 48,63
477389 M16x2 45 18 88,89
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Oprawki do narzynek

Professional

Oprawki do narzynek stuzg do trzymania narzynki podczas recznego nacinania precyzyjnych
gwintéw zewnetrznych. Mocowanie narzynki przy pomocy czterech wkretdw zapewnia stabilne
trzymanie i komfort pracy. Przydatna w garazu oraz w pracach warsztatowych i $lusarskich.

AFESTA®
PROrESSoNAL

KOD Rozmiar d
PRODUKTU  gwintu [mm] :
477440 20x5 M3-M4 11,76
477457 20x7 M4,5-M6 11,98
477464 25x9 M7-M9 14,30
477471 30x11 M10-M11 19,38
477488 38x14 M12-M14 26,96
477495 45x14 M16-M20 41,86
477501 55x22 M22-M24 55,72
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OTWORNICE Otwornice Bi-Metalowe d!’l Hcra H’

BIMETALOWE

Werkzeuge

Profesjonalne otwornice bi-metalowe do metalu. Zeby otwornic majg 8% Cobaltu oraz system
VARIO-Teeth. Otwornice wykazujg sie duzg wytrzymato$cig cieplng oraz dtugg zywotnoscia.
Idealne do zastosowania w stali nierdzewnej, aluminium, metalach niezelaznych, materiatach
drewnianych, blachach karoseryjnych oraz plastiku.
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KORONY
KOD Uchwyt Cena KOD
PRODUKTU 2H/szt. PRODUKTU
500143 4 15,76 500525
500167 16 17,71 500549 54 56,62
500174 17 18,69 500556 55 56,62
500198 19 21,08 500570 57 57,75
500204 20 21,62 500594 59 57,75
500211 21 22,59 500600 60 61,15
500228 22 nr1 24,79 500631 63 61,92
500242 24 25,54 500648 64 64,96
500259 25 27,11 500655 65 67,45
500273 27 29,33 500679 67 66,21
500280 28 29,44 500686 68 68,75
500297 29 31,29 500709 70 P 7153
500303 30 31,40 500730 73 L) 72,73
500327 32 34,55 500761 76 76,44
500334 33 34,55 500792 79 76,44
500358 35 37,35 500839 83 77,15
500389 38 40,27 500860 86 78,74
500402 40 42,29 500891 89 81,90
500419 M o 4188 500921 92 89,49
500433 43 42,29 500952 95 97,88
500440 44 46,72 501027 102 105,95
500464 46 46,72 501270 127 131,25
500488 48 47,65 501522 152 156,97
500501 50 51,42 501775 177 183,00
500518 51 51,42

UCHWYT DO OTWORNICY Z WIERTLEM

KOD

PRODUKTY UJchwyt
503014 nr1 19-30 26,19
503045 nr2 32177 5237

WIERTLO DO OTWORNICY

KOD d L (of-;F:]

PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
503069 6,35 73 7,96




MULTITOOL R d r II I cr fo

Werkzeuge

System narzedzi z uniwersalnym mocowaniem idealny dla prac wykonczeniowych, Slusarzy,
hydraulikbw. System do ciecia, szlifowania, usuwania klejéw itp. w zaleznosci od zastosowanej
koncowki.

KOD
PRODUKTU

Cena

Rodzaj Materiat Rozmiar
zt/szt.

511016 brzeszczot prosty CRV 10x28 17,65
511023 brzeszczot prosty CRV 22x48 19,19
511030 brzeszczot prosty CRV 28x48 19,19
511047 brzeszczot prosty Bi-Metal 22x48 30,23
511054 brzeszczot prosty Bi-Metal 28x48 32,53
511139 brzeszczot prosty Bi-Metal 32 mm 38,37
511146 brzeszczot prosty Bi-Metal 45 mm 50,03
511061 brzeszczot segmentowy pé6tokragty CRV 87 mm 30,54
brzeszczot segmentowy pétokragly :
511092 z nasypem karbidowym Carbide HM 65 mm 35,61
511160 brzeszczot segmentowy pé6tokragty Bi-Metal 87 mm 45,42
511078 skrobak gietki 52x45 26,09
511085 skrobak sztywny (szpachelka) 50 mm 17,04
511108 dysk szlifierski trojkat (Delta Rasp) Carbide HM 80 mm 51,42
511115 stopa szlifierska (Delta Pad) 93x93x93 35,61
511122 dysk szlifierski diamentowy pétokragty 65 mm 57,70
511153 multitool 2w 1 65 mm 68,75

o o= \ : il

lexibler Schaber ‘ Bl-Metall Tauchsageblatt
fsa] CRV Radialsageblatt ZI=l
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Multitool drillcraft
Werkzeuge

. 172 3m 4 '. @ %)
Brzeszczot prosty ® .
1|l|||lmi:"|.||n||n|l % N
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Brzeszczot segmentowy AR
Pétokragty
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Skrobak gietki 8 S s
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Dysk szlifierski DELTA Rasp
tréjkatny

Dysk szlifierski diamentowy

Multitool 2w1




FREZY PUSZKOWE Frezy puszkowe
DO DREWNA do drewna %é!lgggg’

Frezy puszkowe do drewna z wysokiej jakosci stali weglowej. Doskonale rozpraszajg ciepto.
Idealne do ztgczy i mocowan ciesielskich, precyzyjnego wiercenia w kazdym typie drewna,
konstrukcyjnych szkieletach drewnianych. Produkt do przemystowego uzytku (do materiatéw
powyzej 20 mm grubosci).

Forstnerbohrer

Uciwt d
|
- L -
KOD d | Cena
PRODUKTU [mm] ™Y 1nm Secha zH/szt
520109 10 22,21
520123 12 22,21
520147 14 30,81
ggg: g: :g 8 93 mm  niezagbkowane gg’g;
520185 18 30,97
520208 20 30,97
520222 22 31,24
520246 24 31,53
520253 25 31,53
520260 26 8 93 mm zabkowane 31,53
520284 28 34,22
520307 30 35,70
520321 32 37,46
520345 34 38,53
520352 35 38,53
520369 36 40,56
520383 38 10 93 mm zabkowane 4338
520406 40 48,38
520451 45 54,69
520505 50 61,17
520550 55 63,03
520604 60 120,59
520659 65 133,12
520680 68 140,63
520703 70 145,63
520802 80 169,33
520901 20 12,5 160 mm zabkowane 205,29
521007 100 242,69
521106 110 289,36
521205 120 340,68
521250 125 368,80

I \FESTA’ 81



FEe Frezy HMdodrewna A ill~raft
Werkzeuge

Frezy ksztattowe do frezarki gérnowrzecionowej. Frezy do nadawania odpowiednich ksztaitow
drewnianym krawedziom, wycinania otworéw w panelach i powierzchniach drewnianych oraz

ksztattowania i wygtadzania powierzchni drewna. MAX U/MIN
30000
S
) 6,35 mm
Frez do wycinania otworow r
5 KOD D s L4 Cena
PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zi/szt. B

— 535507 6,35 8 19 13,39

Frez do rowkow prosty

KOD D s L, Cena
PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.

535514 3,2 8 12,7 12,28

535521 6 8 19 13,39

o 535538 12 8 24 14,13
= 535545 14 8 20 17,86
535552 20 8 20 14,13

»1_51_\ 12,7 mm

Frez do polaczen na ,jaskétczy ogon”
KOD D s L4 Cena
o PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
535569 12,7 8 12,7 16,18
=




Frezy HM do drewna danrcff

Werkzeuge

Frezy ksztattowe do frezarki gérnowrzecionowej. Frezy do nadawania odpowiednich ksztaitow
drewnianym krawedziom, wycinania otworéw w panelach i powierzchniach drewnianych oraz
ksztattowania i wygtadzania powierzchni drewna. MAX U/MIN

30000

Frez potkolisty wyokraglajacy

KOD D S L4 Cena

PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.

6,35

535576 (114”)

8 55 13,39

Frez ksztaltowy z tozyskiem

D s L4 Cena

PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
535583 35 8 22 28,27

. S
=1 9,5 mm
Frez bruzdujacy typ V (dwuostrzowy)

KOD D s L, Cena

PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
535590 9,5 8 9,5 13,39

<1
’—L"l

X




Frezy HM do drewna danrcff

Werkzeuge

Frezy ksztattowe do frezarki gérnowrzecionowej. Frezy do nadawania odpowiednich ksztaitow
drewnianym krawedziom, wycinania otworéw w panelach i powierzchniach drewnianych oraz

ksztattowania i wygtadzania powierzchni drewna. MAX U/MIN
30000
S
o
Frez do krawedzi i laminatéow §:

(0]) D s L, Cena

3 PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zliszt.

= 535606 12,7 8 12,7 18,42

Frez zaokraglajacy z fozyskiem

KOD D s L4 Cena

PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
535613

Frez do profili rzymskich z tfozyskiem

D s L4 Cena

PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
535620 27 8 12 28,27




TR Frezy HMdodrewna o ill~raft
Werkzeuge

Frezy ksztattowe do frezarki gérnowrzecionowej. Frezy do nadawania odpowiednich ksztaitow
drewnianym krawedziom, wycinania otworéw w panelach i powierzchniach drewnianych oraz
ksztattowania i wygtadzania powierzchni drewna. MAX U/MIN

30000

Frez do wreg z tozyskiem

KOD D S L4 Cena
PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zi/szt.
535637 31 9,5 23,07

Frez do ukosowania krawedzi z fozyskiem

KOD D s L4 Cena
PRODUKTU (mm) (mm) (mm) zl/szt.
16
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. HM Bindigfréiser mit Anlauflager

FREZ HM DO DREWNA
FREZ DO KRAWEDZ! | LAMINATOW
Z LOZYSKIEM
12.7 MM

FREZ HM DO DREWNA
FREZ ROWKOWY PROSTY s owama
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DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY Brzeszczoty do wyrzynarek d ri I I cra H‘

| Pl SZABLASTYCH i pli szablastych Wer zeuge

Brzeszczoty z mocowaniem T i U. Idealne do tworzyw, metali niezelaznych, blach karoseryjnych,
aluminium, materiatéw drewnianych, plastiku.

=

5-tlg. Stichsageblatt Set

BRZESZCZOTY DO Pit. SZABLASTYCH

el Rozmiar Przeznaczenie
PRODUKTU
541138 11103 Crv 152x1.2x6T 4 mm drewno 9,34
541237 11203 65 Mn 228x1.3x3T 8 mm drewno 8,60
541336 11303 65Mn  200X1.3X6T 4 mm drewno 11,79
541435 11403 BiM 200x0.92x10T 2.5 mm drewno, aluminium 16,18
541534 11503 BiM 150x0.92x10T 2.5 mm metale niezelazne, drewno, aluminium 12,20
541633 11603 BiM 150x0.92x14T 1.8 mm metal, drewno 12,20

BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

542111 T:12101 CrV 100x1.3x10T 2.5 mm drewno, plastik 9,60
543125 U:13102 CrV 100x1.3x10T 2.5mm drewno, plastik 9,60
542210 T:12201 CrV 100x1.3x6T 4 mm drewno, plastik 9,60
543224 U:13202 CrV 100x1.3x6T 4 mm drewno, plastik 9,60
542319 T:12301 BiM 100x1.0x8T 3 mm plastik, metal, wiékno szklane 13,48
543323 U:13302 BiM 92x1.0x8T 3 mm plastik, metal, wtékno szklane 13,48
542418 T:12401 BiM 100x1.0x10T 2 mm plastik, metal, wiékno szklane, drewno 13,48
543422 U:13402 BiM 92x1.0x10T 2 mm plastik, metal, widkno szklane, drewno 13,48
542517 T:12501 BiM 100x1.0x6T 4 mm plastik, metal, wtékno szklane, drewno 13,48
543521 U:13502 BiM 92x1.0x6T 4 mm plastik, metal, wiékno szklane, drewno 13,48

542616 T:12601 BiM 100x1.0x10-14T 1.9-2.3 mm  materialy perforowane, arkusze blach. 14,99
543620 U:13602 BiM  100x1.0x10-14T 1.9-2.3 mm materialy perforowane, arkusze blach. 14,99

542715 T:12701 HCS 75x1.3x18T 1.4 mm miekkie drewno, sklejka 10,68
543729 U:13702 HCS 75x1.3x10T 1.4 mm miekkie drewno, sklejka 10,68
542814 T:12801 HSS 75x1.3x18T 1.4 mm metal, materiaty perforowane 13,59
543828 U:13802 HSS 75x1.3x10T 1,4 mm metal, materiaty perforowane 13,59
542913 T:12901 HCS 100x1.3x10T 2.5mm drewno, ptyta wiérowa, MDF 10,68
543927 U:13902 HCS 100x1.3.10T 2.5mm drewno, ptyta wiérowa, MDF 10,68
545150 15150 ZESTAW 12101, 12201, 12301, 12401, 12701 27,95
545259 15250 ZESTAW 13102, 13202, 13302, 13402, 13702 27,95

BRZESZCZOTY DO PILY SZABLASTEJ - LISI OGON

| 541039 1103 HM 255 mm 12.7 mm beton porowaty, cegta, porotherm 109,80 |

I AFESTA’




o Korony do betonu drillcraft
Werkzeuge

Bardzo wytrzymate korony do betonu. Stabilna konstrukcja, chwyt SDS+, zeby z weglika
zapewniajg dtugg zywotnos¢ produktu. Idealne do betonu komoérkowego, cegly, kamienia,
silikatow.

KOD Cena
PRODUKTU zllszt.
559732 30 25,69
551407 40 30,65
551605 60 44,70
559763 65 48,68
553686 68 53,14
559787 80 66,47

Do korony nalezy dobra¢ wiasciwy uchwyt (adapter)

ADAPTER SDS +

,,,,,, p E— e LTS i)

UCHWYTY DO OTWORNYCY Z WIERTLEM

KOD Cena
Hethiyt zt/szt.

553112 110 mm 16,07
550202 200 mm 25,94

PRODUKTU

WIERTLO PROWADZACE

KOD . Cena
PRODUKTU  Wiertto st

558086 8x120 mm__ 8,65

I \FESTA’ -







4
¢

v
4

.




Tarcze diamentowe

G FALON TECH Germany

Tarcze segmentowe - do ciecia na sucho cegty, klinkieru, kamienia naturalnego

i sztucznego, betonu.

Tarcze gtadkie - do ciecia na mokro glazury, ceramiki, marmuru.

Tarcze turbo - do ciecia na sucho i mokro betonu, kamienia, twardej ceramiki, gresu,
cienkiego granitu.

Tarcze asfalt - do ciecia asfaltu, betonu sprezonego, gazobetonu, piaskowca, porotermu

SEGMENTOWE

KOD

PRODUKTU

601115

601125 125 19,58
601180 180 41,20
601230 230 57,25
601300 300 159,53
601350 350 205,21
601400 400 262,90

GLADKIE

KOD d

PRODUKTU [mm]

602125 125 16,39
602180 180 41,20
602230 230 55,56

TURBO

KOD d

PRODUKTU [mm]

603125 125 20,45
603180 180 47,42
603230 230 66,34

TYLKO NA ZAMOWIENIE

AFESTA®




Tarcze diamentowe =
g STEERN PERFECT max  2JEEAN,
PROFESSIONAL\(

Germany

Profesjonalne tarcze o wysokiej wytrzymatosci i obnizonym poziomie hatasu.

Tarcze segmentowe - do ciecia na sucho betonu, betonu zbrojonego (8mm), granitu, kamienia
naturalnego i syntetycznego, kostki brukowej, dachéwki o wysokich parametrach technicznych
Tarcze gtadkie - do ciecia na mokro granitu, marmuru, gresu, ceramiki, glazury, dachowki.
Tarcze turbo - do cigcia na sucho i mokro betonu, betonu zbrojonego (8 mm), granitu, kamienia
naturalnego i syntetycznego, kostki brukowej, dachowki o wysokich parametrach technicznych.
Tarcze asfalt - do ciecia asfaltu, betonu sprezonego, gazobetonu, piaskowca, porotermu

—— SEGMENTOWE
SUTEERIN

segment PERFECT KOD
e =t PRODUKTU
= - ‘ 610012 125 19,58
R * o | 610020 180 41,20

"~ ¢ 610036 230 57,25
ouamono % 610043 300 159,53
sz A 610050 350 205,21

610067 400 262,90

GLADKIE

SUEERIN

ciggta PERFECT

KOD

PRODUKTU :
610111 115 14,47
610128 125 16,39
610135 180/22,23 41,20
610142 180/254 41,20
610159 200 49,35
610166 230 55,56

TURBO

turho PERFECT,

KOD d Cena

PRODUKTU [mm] zf/szt.
610074 115 17,85
610081 125 20,45
610098 180 47,42
610104 230 66,34

ASFALT

STEERN PERFECT
KOD d Cena
PRODUKTU [mm] zl/szt.
612085 350 206,51
STEERN PREMIUM

612078 350 408,62




Tarcze diamentowe —
s STEERN PERFECT max  2IEEAN,

Germany

PROFESSIONAIL\\(’

Tarcze ceramic - tarcze o stabilnym korpusie z waskim segmentem zapewniajgcym duzg
szybko$¢ ciecia. Idealne do twardych materiatdw duzej grubosci. Wzmocnione, wytrzymate. Do

ciecia granitu, marmuru, gresu, ceramiki, glazury i dachdéwki o wysokich parametrach
technicznych.

CERAMIC

KOD
PRODUKTU

ceramic PERFECT,

620180 125 48,69
’ 620197  180/22,23 97,56
: &5 620203  180/254 97,56
by, W 620210 200 109,75

3 2ywoTNOSE | 620227 230 121,95
e 620234 250 188,75
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Tarcze diamentowe —
e STEERN PERFECT max  2IEEAN,
PROFESSIONAL(

Germany

Diamentowe tarcze garnkowe przeznaczone do szlifowania betonu przy uzyciu szlifierki kgtowe;j.

SUEERIN

segment PERFECT PODWOJNY SEGMENT
DIAMENTOWA TARCZA SZLIFIEASKA
KOD d
PRODUKTU  [mm]

652221 115/M14 66,15

650388 125 77,18

: 650401 125/M14 79,38

651323 180 169,99

SUEERIN

turbo PERFECT TURBO

DIAMENTOWA TARCZA SZLIFIERSKA

v Hlinkier PRODUKTU
| M \ 652214 115/M14 68,36
o Kastia brukows o2 650395 125 79,38

652207 125/M14 81,59

@ 12sxs,0mm M14

*M14 z gwintem




Otwornice diamentowe STEEHN

STEERN PERFECT PREMIUM A
PROFESSIONAL

Otwornica diamentowa STEERN PERFECT PREMIUM to najwyzszej klasy narzedzie dla
glazurnikéw i kamieniarzy umozliwiajgce bardzo szybkie wykonanie otworéw przelotowych we
wszystkiego rodzaju ptytkach zaréwno bardzo twardym jak i w miekkim gresie, kamieniu
naturalnym, klinkierze, granicie, marmurze, porcelanie i szkle.

“Ead
WaA IEA,,m)A?ﬁ
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KOD o] Cena
PRODUKTU [mm] zl/szt.
661149 6 47,04
661156 8 48,91
661163 10 51,59
661170 12 52,76
661187 14 54,45
664751 16 54,45
661194 20 57,46
662184 25 74,43
661200 27 79,89
661217 35 100,54
661224 40 114,92
661231 45 129,27
661248 50 143,60
661255 55 157,99
661262 60 172,35
661279 65 186,72
661286 75 215,41
662191 80 230,16
Uchwyt M14

Frez palcowy
STEERN PERFECT PREMIUM

Wysokiej jakoéci frez palcowy do szlifowania szlifierkg katowg otworéw i ksztattdw w kamieniu
typu gres, marmur, granit, ceramika, glazura. Idealny dob6r spoiwa oraz wysoka koncentracja
diamentu wptywa na kulture pracy oraz duzg zywotnosc.

KOD d Wysokos¢ Cena
PRODUKTU [mm] [mm] zl/szt.
664065 16 65 113,40




Koronki diamentowe STEEHN

STEERN PERFECT PREMIUM

PROFESSIONAL(

Do wiercenia miekkich i bardzo twardych ptytek podtogowych oraz kamienia naturalnego.
Charakteryzuje sie bardzo dtugg zywotnoscig, korona wykonana z wysokiej jakosci diamentu

(mieszanki stopu metali i diamentéw syntetycznych).

Przeznaczone do stosowania w szlifierkach kgtowych, ze standardowym gwintem M14.

Maksymalna predkos¢ 14 000 obr./min.

o= =R

KOD d Cena
PRODUKTU mm zt/szt.
664812 6 84,08
664829 8 88,49
664836 10 94,58
664843 12 99,91
664850 14 101,37
664867 16 105,77
664874 20 112,54
664881 25 121,51
664898 27 132,22
664904 35 158,10
664911 40 183,68
664928 45 229,19
664935 50 235,14
664942 55 248,40
664959 60 252,23
664966 65 282,08
Uchwyt M14

o wewese [UTESIA




Tarcze do metalu =
e STEERN PERFECT SPECIAL ST‘:‘:HN A
PROFESSIONAL(

Profesjonalne tarcze do ciecia stali twardych i miekkich, zeliwa, staliwa, aluminium, stali
kwasoodpornej. Wysokg jakos¢ tarcz potwierdzajg wydane certyfikaty MPA. Stosowana jest na
recznych szlifierkach kagtowych.

KOD d (of-1:F}

PRODUKTU [mm] zl/szt.
634058 115/1.0 2,03
632146 125/1,0 212
632153 125/1,6 2,36
632177 230/2,0 5,42

DO SZLIFOWANIA
KOD d Cena

PRODUKTU [mm] zt/szt.
632160 125/6,0 4,13




Tarcze z widkniny o d
Jucserweniny  GTEERN,

PROFESSIONAIL(

Wibknina, to elastyczny materiat Scierny wykorzystywany gtéwnie do czyszczenia powierzchni
z rdzy, zgorzelin, réznego rodzaju farb, szpachli, a takze powtok. Dzieki swojej sprezystosci wtokno
doskonale dopasowuje sie do ksztaltu obrabianej powierzchni. Umozliwia czyszczenie zaréwno
powierzchni ptaskich jak i o bardzo ztozonych ksztattach bez podcinania krawedzi i zmiany profilu
detali. Przestrzenna konstrukcja minimalizuje zapychanie i przegrzewanie sie materiatu, ciepto i pyt
szlifierski dzieki licznym kanalikom odprowadzany jest na zewngtrz z dala od szlifowanej
powierzchni. Witdkning $cierng mozna obrabiaé stal konstrukcyjna, stal nierdzewng a takze metale
kolorowe, drewno (rustykacja drewna), powtoki lakiernicze i tworzywa sztuczne.

Tarcza niebieska - dedykowana do stali nierdzewnych, kwasoodpornych.

CZARNA
KOD o] Cena
PRODUKTU mm)] zl/szt.
634713 125 27,22
NIEBIESKA

KOD o] Cena
PRODUKTU [mm] zl/szt.
634720 125 30,24




Pity widiowe do drewna

Wl STEERN PERFECT

STEEAN,

PROFESSIONAL\{

Pity tarczowe z weglikami spiekanymi (widiowe) przeznaczone sg do ciecia drewna zaréwno
twardego i miekkiego, ptyty wiérowej, ptyty pilsniowej, sklejki, ptyty MDF, HDF, ptyt okleinowych.
Naciecia na tarczy skutecznie chtodzg tarcze, podnoszac tym samym jej trwato$¢ i wydajnosc.

KOD d llosé Otwor Cena
PRODUKTU [mm] zebéw 20 22,2 30/20 32/30 zi/szt.
651115 115 24 0 7,85
652115 115 40 0 11,43
651125 125 24 0 8,57
652125 125 40 0 12,14
653125 125 60 0 14,28
651160 160 24 0 15,76
652160 160 40 o 17,18
653160 160 60 ] 20,01
651180 180 24 [®) 17,56
652180 180 40 0 18,60
653180 180 60 0 22,72
651185 185 60 [® 23,25
651200 200 24 0 18,60
652200 200 40 o 22,08
653200 200 60 0 25,69
651210 210 40 0 23,25
652210 210 60 0 29,31
651250 250 24 [9) 30,08
652250 250 40 0 32,15
653250 250 60 0 36,41
651300 300 24 0 45,20
652300 300 40 0 49,97
653300 300 60 0 54,62
651350 350 40 [9) 62,62
652350 350 60 0 66,24
651400 400 40 [¢) 92,84
652400 400 60 0 99,95
651450 450 40 [¢) 159,99
652450 450 60 [¢) 171,49

i
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Wiprodhomans da: A0 08230 ety

@D Pita tarczowa do drewna z weglikiem wolframu
&8 TCT circular saw blade for wood cutting

200 rmim xzz:3om
40T

APM 7000




Tarcze do drewna i plastiku =
(AREE STEERN PERFECT STEERAN, .
PROFESQONALQ

Tarcza tngca z krawedzig powlekang weglikami wolframu do szybkich cie¢ do drewna,
tworzyw sztucznych. Montowanie do recznych szlifierek katowych.

Maksymalna predkos¢ obwodowa 80 m/s (w zaleznosci od maksymalnej predkosci obrotowe;j
i $rednicy tarczy).

STEEAN

yd PERFECT h

Tarcza da clgcia
drewna
itworzyw
sztucznych
Y 4
y 4
-
-

2 ESD/EE 2 mm
A N o=yl
-

@OOO@@

KOD
PRODUKTU

654980 115 19,85
654997 125 2673
655000 230 7077

I AFESTA










Master bit - DIN 3126
WEKADOR Professional

wekador

Made in Germany

Profesjonalne bity do kazdego rodzaju potgczen w przemysle, rzemioSle oraz domowym
warsztacie. Dzieki optymalnej twardosci sg bardzo wydajne i wytrzymate. Bity frezowane.

Chwyt szesciokatny 1/4" C 6.3.
Materiat: stal wysokostopowa zawierajgca m.in.: chrom, nikiel, molibden, wanad, wolfram

KOD T L [of-13F]

PRODUKTU ' YP  [mm] zliszt.
708702 Ph1 1,71
700591 Ph2 25 1,71
702366 Ph3 1,71

701789 Ph 2 50 6,39
701498 Ph 2 70 13,76
700546 Ph 2 20 15,75

703653 Pz 1 1,71
700102 Pz 2 25 1,71
702441 Pz 3 1,71

702533 Pz 2 50 6,39
702555 Pz 2 70 13,76
703934 Pz 2 90 15,75

KOD L Cena
PRODUKTU [mm] zi/szt.
706883 T10 2,86
702274 T15 2,86
700744 T20 25 2,86
700751 T25 2,86
700768 T30 2,86
702502 T 40 2,86




Bit Torsio TiN - DIN 3126
WEKADOR Professional

wekador

Made in Germany

Profesjonalne bity ze specjalng strefg skretu, catoSciowo powlekane azotkiem tytanu.
Szczegolnie polecane do czestego przykrecania mechanicznego. Bity frezowane.

Chwyt szesciokatny 1/4" C 6.3.
Materiat: stal wysokostopowa zawierajgca m.in.: chrom, nikiel, molibden, wanad, wolfram

KOD T 12 Cena
PRODUKTU YP  [mm] ziszt.

708610 Ph1 25 7,73
708641 Ph 2 7,73

Uchwyty Magnetyczne - DIN 3126
WEKADOR Professional

Profesjonalne uchwyty posiadajgce silny magnes oraz wewnetrzny pierscien osadczy do
mocniejszego utrzymywania bitu. Dla szybkiej, schludnej i bezpiecznej pracy.

Chwyt szesciokatny 1/4" E 6.3.
Przeznaczone do bitéw 1/4" C 6.3

KOD

PRODUKTU
704634 uchwyt magnetyczny bez pierscienia
700805 uchwyt magnetyczny z pierécieniem osadczym

13,19
15,14
702020 uchwyt magnetyczny z pier§cieniem osadczym 75 28,42

I vresTA
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Uchwyty wiertarskie

Professional

Uchwyty wiertarskie stuzg do mocowania wiertet z chwytem cylindrycznym w maszynie
(wiertarce, tokarce lub frezarce). Majg one mozliwo$¢ chwytania wiertet w zakresach od 1,0-10,0

/1,5-13,0/2,0-13,0

W ofercie mamy uchwyty:
e Bezkluczykowe
Uchwyt wiertarski bezkluczykowy o polskim symbolu PTRu (ang Keyless drill chuck ). Szczeki

uchwytu schodzg sie poprzez skrecanie reczne korpusu.

o Kluczykowe
Uchwyt wiertarski kluczykowy o polskim symbolu PTRk (ang. Keyed drill chuck). Szczeki uchwytu

schodzg sie poprzez skrecania korpusu kluczykiem.

UCHWYT 1/2” 2-13 mm UCHWYT 3/8” 1-10 mm UCHWYT Z KLUCZYKIEM 1,5-13 mm
1/2” x 20 3/8 7 x 20 7 ) 1/2” x 20
| < > | - >«
= ] -~ :
| e I
> > L1
@ mm @ mm @ mm
213 110 1,5-13

KOD
PRODUKTU
727396 Uchwyt 1/2" 2-13 37,93
729994 Uchwyt 3/8" 1-10 48,51
727402 Uchwyt z kluczykiem  1,5-13 36,94

Rodzaj uchwytu

AFESTA”






WIERCENIE - INFORMACJE TECHNICZNE

BUDOWA WIERTLA (schemat pogladowy)

czesé powierzchnia
chzqca natarcia
— o M krawedz

kat wierzchotkowy / > ___skrawajaca
stozek -

/ ,§cin
|.m omerzchma ‘ 7 /
? érubowej boczna ‘
A
ze$¢ chwytowa —»- l‘——czeéé robocza
Iysmka

Rodzaje materiatu w wierttach do metalu:

stal wysokostopowa z dodatkiem kobaltu stosowana do wytwarzania narzedzi

H SSC skrawajgcych przeznaczonych do pracy w stalach o wysokiej wytrzymatosci
cieplnej, stalach nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej stali
austenitycznej, tytanie i jego stopach itp.

stal wysokostopowa, stosowana gtéwnie do wytwarzania narzedzi skrawajacych
przeznaczonych do pracy w stalach stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu

itp.

spiek weglikdw o bardzo wysokich temperaturach topnienia charakteryzujgcy sie
wysokg odpornoscig na ciepto, Scieranie i duzg twardoscig, przeznaczony do

m wykonywania narzedzi takich jak wiertta, frezy, Jego kruchoS¢ i wysoka cena
ogranicza zazwyczaj jego zastosowanie wyfgcznie do niewielkich elementéw
narzedzi.

Stal szybkotngca uzyskuje sie przez stopienie sktadnikéw (zawiera ok.30% dodatkow
stopowych np. molibden, wanad, chrom, wolfram), po czym stal krzepnie do postaci
wlewkow ktore sg walcowane na prety.

Stal kobaltowa HSS-Co posiada w swoim skfadzie dodatkowo kobalt (najczesciej 5%)
oznaczany na kilka sposobow: HSSE, HSS-E, HSS Co, P6M5K5 (wg normy ZSRR), SK5M,
W6Mo5Cr4V2Co5.

Katy ostrzenia (wierzchotkowe):

118° 135° 130°
Dla wiertet Standard Dla wiertet Dla wiertet HSSCo
i HSS PROFESSIONAL HSS-G PROFESSIONAL kobaltowych PROFESSIONAL

I risTA°



Rodzaje chwytow:

L — Ry,

g- stozkowy Morse’a (zwany réwniez maszynowym lub ,ptetwg”)
m- szesciokatny

e —— - SDS plus

= - SDS MAX

_ - weldon (magnetyczny)

WZORY DO OBLICZANIA PARAMETROW PRZY WIERCENIU | GWINTOWANIU

mwxd*n
1000

PREDKOSC SKRAWANIA_ V¢ =

Vc - predkos$¢ skrawania [m/min]
d — $rednica nominalna wiertta [mm]
n — predkos$¢ obrotowa [obr/min]

PREDKOSC OBROTOWA
1000 * Vc
WRZECIONA n= ——
di*xm
x Vy .
PREDKOSC POSUWU fn= = (obr/min)

mm
x 7 % — i
Vf f*xZ*xn (min)’ gdzie

f, — posuw na obrét [obr /min]
f,— posuw na zab [mm/z] (dobierany z katalogu narzedzi)
z — ilo$¢ ostrzy narzedzia (dobierana z katalogu narzedzi)

I \risTA°



wierTLA koBALTOWE LFESTA®

Wiertta kobaltowe Festa Professional, to wiertta przeznaczone do przemystowego wiercenia,
szczegoblnie w stali nierdzewnej i kwasoodpornej, termoodpornej utwardzonej, stopach
tytanowych, Zeliwnie i spiekanych metalach proszkowych

Wiertta kobaltowe charakteryzujg sie wysokg wytrzymato$cig cieplng oraz wysokg precyzjg
wiercenia nawet na zwiekszonych obrotach.

Szlifowane wiertta kobaltowe do metalu wykonane sg z wysokojako$ciowej stali szybkotngcej
HSS z 5% dodatkiem kobaltu, odpowiadajgcej europejskim normom dtugosci DIN 338 (NWKa),
DIN 340 (NWKb), DIN 1869 (NWKp), DIN 345 (NWKCc).

Wiertta prawoskretne, szlifowane — biate, frezowane, o kacie ostrzenia 130° (128° NWKc)
i tolerancji otworu H10 -15. TYP Ti, GT100, N w zaleznosci od dtugosci wiertta oraz jego chwytu.

Zastosowanie:

Do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnej i kwasoodpornej, termoodpornej
austenitycznej stali, tytanu i stopdéw tytanowych, staliwa, Zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, brgzu, alpaki, grafitu i tworzyw sztucznych.

Zalety:
e idealne do przemystowego uzycia do termoodpornych, twardych stali nierdzewnych i
kwasoodpornych
e kat wierzchotkowy 130° pozwala na ich szybszg i precyzyjniejszg prace w wierconym
materiale

wysoka jako$¢ dostosowana dla przemystu
bardzo wysoka precyzja pracy
dtuga zywotnos¢ produktu

N risTA S



Porady

nalezy pamietac iz gteboko$¢ skrawania réwna jest 4 -krotnosci wykonywanego otworu
zastosowanie odpowiedniego chtodziwa zwiekszy zywotnosc¢ wiertta i zapobiegnie
spaleniu koncowki wiertta przy stosowaniu wysokich obrotéw
e wiertta szlifowane ze wzgledu na swoj kat wierzchotkowy 130° wymagajg mniejszego
nacisku podczas pracy — zbyt silny nacisk moze spowodowac zniszczenie wiertta.

e przy intensywnym wierceniu nalezy zapoznac sie z tabela posuwow charakterystyczng dla
danych rozmiaréw wiertet oraz dostosowac obroty wiertarki i nacisk do twardoéci wierconej

stali

Liczba obrotow :
V. — predkos¢ skrawania (m/min)
V. * 1000 D
n=—m————— D - $rednica wiertta (mm)
x*xD
n - liczba obrotéw
POSUWY (mm/obr.)
grupa Srednica wiertta
21 | @2 | 23 | @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20
A [0,015 0,03 | 0,04 | 0,050,055 | 0,06 | 0,08 0,09] 01 [0,12 0,13 0,16
B 0,02 [0,05]|0,07]009] 01 [012]0,15] 0,18 ] 0,2 [ 0,23 ] 0,25 | 0,27
c 0,02 [0,08] 0,1 [0,13] 0,15 [0,18]0,25][ 0,27 [ 0,28 | 0,3 | 0,33 0,37
D 003 ] 01016][018] 022 [025] 0,3 |035]| 04 [045]|0,48 [ 0,5

Materiat

Rm [MPa]

Wior

Predkos¢

skrawania
m/min

Grupa
posuwow

Stal miekka <400 Dtugi 35 Cc
Stal konstrukcyjna 300-500 | Dtugi 35 C
Stal niskostopowa 400-800 | Dtugi 28 B
Stal narzedziowa 800-1000 | Dtugi 20 B
Stal ulepszana szybkotnaca >44HRC | 1100-1400 | Diugi/$redni 15 B
Stal nierdzewna 400-1000 | Dtugi 13 B
Stal austenityczna 500-900 Dtugi 10 B
Stal zaroodporna 500-1100 | Dtugi Nie polecane | Nie polecane
Zeliwo szare 400-700 Krotki 35 D
Zeliwo sferoidalne ciagliwe 400-1000 | Krotki/éredni 15 D
Tytan niestopowy 500-700 Diugi 24 B
Stopy tytanu 700-1250 | Krotki 12 A
Nikiel niestopowy <500 Dtugi 15 C
Stopy niklu 500-1300 | Dtugi 10 B
Miedz niestopowa (niskostopowa) <400 Dtugi 38 C
Mosigdz <800 Dtugi 41 B
Braz <1200 Sredni 20 B
Aluminium niestopowe <400 Dtugi 35 D
Aluminium 5-10% <500 Sredni 32 D
Aluminium >10% <500 Kroétki 30 D
Termoplasty Dtugi 25 C
Tworzywa zbrojone Krétki 25 C

I AFESTA’




Dobér wiertta pod gwint

: Gwint metryczn Gwint rurowy
O AL ke (M¥=) Whitworth’a (BSP)
Wymiar Srednica Wymiar Srednica Wymiar Srednica

" wiertta . wiertta gwintu wiertta
gwintu [mm] gwintu [mm] [] [mm]
M1 0,75 M 3x0,35 2,65 G 1/16 6,80
M 1,2 0,95 M 4x0,5 3,50 G 1/8 8,80
M1,4 1,10 M 5x0,5 4.5 G1/4 11,80
M 1,6 1,25 M 6x0,75 5,20 G 3/8 15,25
M1,8 1,45 M 7x0,75 6,20 G1/2 19,00
M 2 1,60 M 8x0,75 7,20 G 5/8 21,00
M 2,2 1,75 M 8x1 7,00 G 3/4 24,50
M 2,5 2,05 M 9x1 8,00 G7/8 28,25
M3 2,50 M 10x,75 9,20 G1 30,75
M 3,5 2,90 M 10x1 9,00 G11/8 35,50
M4 3,30 M 10x1,25 8,80 G11/4 39,50
M5 4,20 M 12x1 11,00 G13/8 42,00
M 6 5,00 M 12x1,25 10,80 G11/2 45,25
M7 6,00 M 12x1,5 10,50 G15/8 49,50
M8 6,80 M 14x1,5 14,00 G13/4 51,00
M9 7,80 M 15x1,5 13,50 G2 57,00
M 10 8,50 M 16x1 15,00 G21/4 63,00
M 11 9,50 M 16x1,5 14,50 G2 3/8 68,00
M 12 10,20 M 18x2 16,00 G21/2 73,00
M 14 12,00 M 20x1,5 18,50 G 23/4 79,00
M 16 14,00 M 20x2 18,00 G3 85,00
M 18 15,50 M 22x1,5 20,50 G31/4 91,50
M 20 17,50 M 22x2 20,00 G31/2 98,00
M 22 19,50 M 24x1 23,00 G 33/4 104,00
M 24 21,00 M 24x1,5 22,50 G4 110,50
M 27 24,00 M 24x2 22,00 - -
M 30 26,50 M 26x1,5 24,50 - -
M 33 29,50 M 27x1,5 25,50 - -
M 36 32,00 M 27x2 25,00 - -
M 39 35,00 M 28x1,5 26,50 - -
M 42 37,50 M 30x2 28,00 - -
M 45 40,50 M 33x2 31,00 - -
M 48 43,00 M 36x1,5 34,50 - -
M 52 47,00 M 36x2 34,00 - -
M 56 50,50 M 39x2 36,00 - -
M 60 54,50 M42x1,5 40,50 - -
M 64 58,00 M45x1,5 43,50 - -
M 68 62,00 M48x1,5 46,50 - -




PORADY TECHNICZNE

Problem

ukruszenie wiertta

Przyczyna

btad przytozenia
(niewtasciwy kat)

Dziatanie

skorygowac¢ kat
przytozenia wiertta

zbyt duzy posow zmniejszy¢ posow
ztgyt gu?y posc(;)l\(/v 2z zmniejszy¢ poséw
pekniecie wiertta zkngﬁgp@ 0S¢ zmniejszy¢ predkos¢
. skrawania
bicie
zbyt maty kat dobrac¢ wiertto z
wierzchotkowy wiertta wiekszym katem
. s zbyt duzy posow zmniejszy¢ posow i
:'g{vtizg :,"‘r'ﬁ ;gz‘z’ﬁ':j zbyt duza predkosé predkosé skrawania
skrawania dobrac wiertto o
Zle dobrana klasa wyzszej klasie
materiatowa materiatowej

zniszczenie stozka
wiertta (DIN 345)

btgd mocowania, luz w
tulei lub uchwycie

usungc luz, wymienié

uchwyt

zniszczenie chwytu wiertta,

klinowanie sie wiertta w
wierconym materiale

zbyt duza predkosc¢
skrawania

zmniejszy¢ predkosé
skrawania

»Spalenie” koncowki
wiercacej

brak chtodzenia
zbyt duza predkosc¢
skrawania i posow

zmniejszyé posoéw
zmniejszy¢ predkos¢
skrawania

nieréwny otwar,
chropowate krawedzie

zniszczona (zbita) widia

zbyt maty kat
wierzchotkowy wiertta
zbyt duzy posow

praca wierttem z
wigczonym udarem w
metalu

dobrac wiertto z
wiekszym katem
wierzchotkowym
zmniejszy¢ poséw

wytgczy¢ udar do
przewiercenia metalu
— zbrojenia

Wylamana widia
(pojedyncza)

praca nieodpowiednim
wierttem w zbrojeniu

dobrac¢ wiertto do
pracy w betonie
zbrojonym — Zentro z
widig krzyzowg

zfamanie diuta za
chwytem maszyny

rozkrecenie sie wiertla

niewlasciwa praca
dtutem

niewlasciwy dobér
produktu

rozkuwacé materiat, nie
podwazac go

dobrac¢ wiertto do
twardego drewna -
Swider lub HSS

zapychanie sie¢ wiertta

I MFESTA®

zbyt maty posow
Zle dobrany rodzaj
spirali

zwiekszy¢ posow ,
dobra¢ odpowiedni
rodzaj spirali do pracy
w drewnie
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